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CONSIGNES DE SECURITE

a) S'assurer de fournir a I'usager ce manuel d'instructions.

b) Lire attentivement ce manuel d'instructions avant d'utiliser la machine, pour garantir un usage sir et
efficient.

c) S'assurer de conserver ce manuel d'opération dans un endroit accessible a I'opérateur pour qu'il puisse
le consulter chaque fois qu'il en a besoin.

d) S'assurer de toujours respecter les précautions de sécurité décrites ci-aprés pour éviter des accidents
tels que des incendies, des décharges électriques et des blessures.

e) Lire attentivement ces précautions de sécurité avant d'utiliser la machine et la faire fonctionner
conformément aux instructions.

f)  Ne pas utiliser la machine de fagon différente a celle décrite dans ce manuel d'instructions.

Définition de DANGER et de PRUDENCE.
Dans ce manuel d'opération, les symboles de mise en garde sont ceux de DANGER et de PRECAUTION.

DANGER : indique des actions qui peuvent étre mortelles ou étre a |'origine de blessures graves pour I'usager
si la machine n'est pas utilisée correctement.

PRUDENCE : indique des actions qui peuvent engendrer des blessures pour |'usager, ou qui peuvent provoquer
des dommages matériels si la machine n'est pas utilisée correctement. Y compris certains éléments
signalés par le symbole de PRUDENCE peuvent avoir de graves conséquences sous certaines conditions.
S'assurer de suivre rigoureusement ces mises en garde car elles sont directement liées a la sécurité.

g) En cas de perte ou de détérioration du manuel d'opération, en demander immédiatement un autre a
notre distributeur ou vendeur.

h) Aussi bien les pieces que les caractéristiques sont sujettes a des changements sans préavis de la part
du fabricant, pour des améliorations en matiére de qualité, prestations ou mesures de sécurité. Dans
ce cas, le contenu, les photographies, les illustrations etc. de ce manuel peuvent différer du produit
acheté.

MISE EN GARDE

1 S'assurer d'utiliser la bonne tension.
S'assurer d'utiliser la tension indiquée sur la plaque de caractéristiques de I'appareil ou dans le manuel
d'opération. Si la tension d'alimentation est différente de la tension indiquée, une surchauffe, de la fumée
ou un incendie peuvent se produirent.

2 Vérifier que l'interrupteur est sur OFF avant d'introduire la fiche dans la prise électrique.
Si la fiche est introduite dans la prise électrique avec l'interrupteur sur la position ON, la machine peut se
mettre en route de fagon inattendue et provoquer ainsi un accident. S'assurer que l'interrupteur est en
position OFF.

3 S'assurer d'éviter des décharges électriques.

Ne pas toucher la fiche avec les mains mouillées.
Ne pas utiliser la machine sous la pluie ou a des endroits ou elle pourrait étre mouillée.
S'assurer de relier la machine a la terre pour éviter des décharges électriques.
4 Prendre en considération les conditions du lieu de travail.
Ne pas utiliser la machine sous la pluie, dans des endroits humides ou mouillés, ou dans des endroits ou la
machine pourrait étre facilement mouillée. L'humidité peut diminuer l'isolement du moteur et étre a
I'origine de décharges électriques.
Ne pas utiliser la machine prés de liquides ou de gaz inflammables, tels que de I'essence ou des
dissolvants. Des incendies ou des explosions peuvent se produire.

5 Utiliser les accessoires et les compléments spécifiés.

Ne pas utiliser d'accessoires ni de compléments autres que ceux spécifiés dans le manuel d'instructions ou
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dans nos catalogues. Des accidents ou des blessures pourraient se produire.

Mettre I'unité principale sur la position OFF, et débrancher la fiche de la prise de courant dans les cas
suivants :

Lorsque I'on utilise la machine ou en changeant, en réparant, en inspectant des piéces.

En changeant des accessoires.

En nettoyant la tournure ou d'autres corps étrangers.

En branchant la prise, I'unité principale peut se mettre en route de fagon inattendue, et provoquer un
accident.

Si une quelconque anomalie apparait, arréter la machine immédiatement.

Si la machine ne fonctionne pas normalement, ou en cas d'anomalies telles que des odeurs, des vibrations
ou des bruits anormaux, arréter immeédiatement la machine.

Vérifier les symptomes pour chaque élément de la section intitulée "Causes possibles de pannes" et située
en fin de ce manuel, en suivant les instructions correspondantes. Une utilisation continue de la machine
peut provoquer une surchauffe, de la fumée ou un incendie pouvant donner lieu a des accidents ou a des
blessures.

En cas de surchauffe ou de fumée s'échappant de la machine, ne pas essayer de la réparer soi-méme et
demander a ce qu'elle soit contrblée et réparée.

Conserver le lieu de travail propre.

S'assurer de conserver le plan de travail et le lieu de travail en bon état et bien éclairé.

Un plan de travail et un lieu de travail désordonnés peuvent étre a I'origine d'accidents.

Ne pas permettre au personnel non autorisé de s'approcher de la machine.

Ne pas permettre au personnel non autorisé de toucher I'unité principale ni le cable d'alimentation, ni
d'utiliser la machine.

Ne pas permettre au personnel non autorisé, en particulier aux enfants, de pénétrer sur le lieu de travail.
Des blessures pourraient se produire.

Ne pas forcer la machine.

N'utiliser la machine que pour son usage spécifié. Travailler en fonction de la capacité de I'unité principale,
pour garantir un fonctionnement sir et efficient. L'emploi d'une force excessive peut non seulement
endommager le produit, mais également provoquer des accidents.

Ne pas utiliser la machine de fagon a produire un blocage du moteur ou a provoquer de la fumée ou un
incendie.

Porter des vétements serrés.

Ne pas porter de cravate, de vétements a manches ouvertes, de vétements laches, d'accessoires tels que
colliers, etc. susceptibles de s'accrocher dans les piéces en rotation.

Pour des travaux en extérieur, il est recommandé d'utiliser des gants en caoutchouc et des chaussures a
crampons. Des gants et des chaussures glissantes peuvent provoquer des accidents.

Couvrir les cheveux longs au moyen d'une casquette ou d'un filet afin d'éviter qu'ils ne se prennent dans
les pieces en rotation.

Porter un casque de sécurité, des chaussures de sécurité, etc. en fonction de I'environnement de travail.
Ne pas travailler avec une posture forcée.

Travailler sur une base solide tout en conservant I'équilibre afin d'éviter les chutes et les blessures.

Retirer les outils tels que les clés.

Avant de mettre l'interrupteur sur ON, vérifier que les outils de controle et de réglage aient été retirés.

Le fonctionnement de la machine avec des outils a l'intérieur est susceptible de provoquer des accidents.
Faire fonctionner la machine avec extréme précaution.

Toujours travailler en portant une grande attention au maniement de la machine, aux méthodes de travail
et aux conditions de l'environnement. Un manque d'attention peut provoquer des accidents et des
blessures.

Ne pas travailler avec la machine en cas de manque d'attention lié par exemple a la fatigue, a la
consommation d'alcool, a une maladie ou aux effets d'un médicament, etc.

Ne pas manipuler le cable d'alimentation de fagon inappropriée.

Ne pas soutenir le produit par le cable et ne pas tirer sur le cable pour le débrancher.

Ne pas placer le cable a proximité d'objets incandescents, de graisses et d'huiles, de ciseaux ou autres
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objets tranchants.

Veiller a ne pas marcher sur le cable, ni a tirer dessus ou a lui appliquer une force excessive qui pourrait
I'endommager. Cela pourrait provoquer une décharge électrique ou un court-circuit pouvant aboutir a un
incendie.

Effectuer I'entretien quotidiennement.

Suivre les instructions du manuel pour le remplacement des accessoires et des pieces.

Controler régulierement le cable d'alimentation électrique et la fiche. S'ils sont endommagés, contacter le
distributeur ou le département des ventes pour les faire réparer.

En cas d'utilisation d'une rallonge, controler régulierement le cable et le changer s'il est endommagé.

En cas d'utilisation d'une rallonge en extérieur, utiliser des rallonges congues pour extérieurs afin d'éviter
des décharges électriques, des courts-circuits ou des incendies.

Conserver les piéces de soutien seches et propres, sans huile ni graisse. Les pieces de soutien glissantes
peuvent provoquer des blessures.

Vérifier qu'il n'y ait pas de pieces endommagées.

Avant d'utiliser la machine, vérifier soigneusement que les piéces de protection et les autres pieces ne
soient pas endommagées, et vérifier le bon fonctionnement de la machine et de ses fonctions.

Vérifier qu'il n'y ait pas d'anomalies dans le réglage des pieces mobiles ou d'autres piéces impliquées dans
le fonctionnement, de problémes de serrage ou de pieces endommagées.

Ne pas utiliser la machine si les interrupteurs de marche et arrét ne fonctionnent pas.

Suivre les instructions du manuel pour le remplacement ou la réparation des protections et autres piéces.
Si le manuel ne comporte pas ces instructions, contacter le distributeur ou le département des ventes
avant de procéder a cette réparation.

Conserver la machine de fagon adéquate lorsque vous ne ['utilisez pas.

La conserver sous clé dans un endroit sec et hors de portée des enfants.

Pour I'entretien général et les réparations, faire appel a un distributeur agréé.

Notre produit respecte les normes de sécurité correspondantes. Ne pas modifier la machine.

Se rappeler que vous devez contacter le distributeur ou notre département des ventes pour toute
réparation. Si les réparations sont pratiquées par un personnel non expérimenté ou non qualifié, le bon
fonctionnement de la machine se verra affecté, ce qui peut donner lieu a des accidents ou a des blessures.
La machine doit toujours étre déplacée par deux personnes.

Travailler toujours avec un éclairage suffisant.

Dans le cas contraire, des accidents ou des blessures pourraient se produire.

A propos de la machine a rainurer

+ La machine a rainurer a été fabriqué pour pratiquer des rainures dans les tubes et les tuyaux. Pour vous

servir de cette machine, veuillez suivre les instructions de ce manuel. Toutes autres utilisations
augmentent le risque d'apparition de blessures.

- Ecartez vos mains des piéces pivotantes. Ne portez pas de gants qui risqueraient de se relacher lors de

I'utilisation de I'unité. Vos doigts risqueraient de se prendre dans les piéces pivotantes.

- Maintenez le couvercle protecteur en position. N'utilisez pas la machine a rainurer si vous avez retiré le

couvercle. Si les piéces pivotantes sont exposées, des parties du corps risqueraient de se prendre et
causer des blessures.

+ Installez la machine a rainurer sur une surface plane et égale. Veillez a ce que la machine et ses

supports soient stables. Cela permet a 'unité de ne pas se renverser.

+ Ne portez pas de vétements amples. Maintenez manches et vestes fermées. Ne projetez pas votre

corps au-dessus de la machine ou du tube. Vos vétements risqueraient de se prendre dans le tube et de
causer des blessures graves.

+ Fixez les tubes correctement a I'aide de supports de tubes.
+ Quand vous utilisez la machine maintenez vos mains a I'écart de I'extrémité du tube. Ceci permettra

d'éviter des risques de blessures engendrés par les bords acérés ou les copeaux.
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DE

SCRIPTION

Cette machine pratique des rainures circulaires sur |'extrémité des tubes d'acier pour faciliter I'assemblage de
manchons circulaires. C'est I'outil idéal pour I'industrie de la construction et pour le secteur de la tuyauterie.
Lesrainures sont réalisées par un rouleau a rainurer inséré hydrauliguement a l'intérieur du tube qui est
supporté en méme temps par un rouleau inférieur.

Cette machine est équipée de deux rouleaux supérieurs et de trois rouleaux inférieurs pouvant usiner les tubes
suivants (reportez-vous au tableau 1 pour voir la combinaison de rouleaux supérieurs et inférieurs qui conviennent
selon la situation) :

De 2 a2 1/2 pouces (5,0 a 6,3 cm) de diamétre

De 3 a 6 pouces (7,6 a 15,2 cm) de diamétre

De 8 a 12 pouces (20,3 a 30,4 cm) de diamétre

\

Composants principaux

1.Ecrou de réglage 10.Corps principal
2.Contre-écrou 11.Base des pieds
3.Vérinhydraulique 12.Corps de la virole
4.Vanne d'arrét duvérin 13.Bras
5.Tiroir flottant 14.Interrupteur
6.Tiroir du rouleau sup 15.Capot du moteur
7.Arbre du rouleau sup 16.Réducteur
8.Protecteur 17.Pédale de sécurité
9.Rouleau inférieur
Spécifications
Diamétre admissible max. 325 mm—-12"
Diameétre admissible min. 60 mm —2"
Epaisseur de tube max.permise 10 mm
Pression de service max. 8000Kg
Pression du vérin hydraulique max. 40 Mpa
Capacité du réservoir d'huile 150 ml
2 Vitesse du rouleau inférieur 23 rpm
Moteur électrique 1500 W
N
Dimensionsgénérales 910 x 450 x 910 mm
KM | \ (LaxPxH)
Masse 170Kg
L Nof
KM |::] Unité standard
Machine a rainurer avec arbre de transmission et jeu de rouleaux a
RRIS—5 rainurer pour des diamétres de 2 a 6 pouces (5,0 a 15,2 cm).
Machine a rainurer avec arbre de transmission et jeu de rouleaux a
rainurer pour des diameétres de 8 a 12 pouces (20,3 a 30,4 cm).
N
M Livrée avec :

- Support de tube
- Stabilisateur de tube
- Pédale de sécurité
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Préparation de la machine et de la surface de
travail

Choisissez une surface de travail pour laquelle :

-il y a suffisamment de lumiéere.

-aucun liquide, aucune vapeur ou poussiére ne risque de
provoquer un incendie.

-il y a une prise de courant connectée a la terre.

-il y a un chemin direct a une connexion a la terre,
exempt de sources de chaleur, d'huiles, de bords acérés
ou coupants ou de piéces mobiles, qui risqueraient
d'endommager le cable.

-l y a un espace sec prévu pour la machine et
|'opérateur.

-Le sol est nivelé.

N'utilisez pas la machine si elle se trouve située au-
dessus de I'eau.

Nettoyez la surface de travail
machine.

Nettoyez toute présence d'huile.
Positionnez la machine sur une surface plane et égale.
Assurez-vous que la machine a rainurer et le support de
tube soient stables.

Raccordez la pédale de sécurité a la machine.

Fixez le support de tube au sol a I'aide de trois boulons.
Examinez le rouleau supérieur et inférieur pour vous
assurer de la bonne taille.

Assurez-vous que l'arbre de la machine et le support de
tube soient parfaitement alignés.

avant d'installer la

Préparation de la machine et de la surface de travail

Les extrémités du tube doivent étre coupées a angle
droit.N'utilisez pas de chalumeau pour couper le tube.
Le tube ne doit pas étre insuffisamment arrondi. Il est
nécessaire de rectifier tous les lignes de soudure, les
joints et tous les joints de soudure intérieurs ou
extérieurs au niveau du tube sur une longueur d'au
moins 55 mm a partir de I'extrémité.

Assemblage dutube

Les tubes doivent étre maintenus a I'aide d'un support
de tube. Le support de tube doit étre positionné a 3/4 de
la longueur du tube a partir de la machine a rainurer.

Dévissez les manivelles a vis (A) en tournant dans le
sens antihoraire.

Prenez la roue de vissage (B), faite la tourner et réglez
le tube sur la mesure de moletage.

Maintenez le tube gréce au rouleau inférieur et au
butoir contre la machine.

Réglez la hauteur de tube en veillant a ce qu'il soit
entierement horizontal. Si nécessaire, utilisez un
niveau. Une fois réglé, verouillez le support de tube
en tournant les manivelles (A) dans le sens horaire.

Réglage de la profondeur de moletage

Etant données les caractéristiques variables des tubes,
une rainure test doit toujours étre effectuées lors de
la mise sous tension de la machine ou en cas de
changement de taille d'un tube.
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Utilisation du contre-écrou et de I'écrou de réglage.

Etape 1 : Positionnez le tube sur le rouleau inférieur.
Pompez et effectuez un contact entre le rouleau supérieur
et le tube. N'EXERCEZ PAS DE PRESSION.

Etape 4 : Prenez note de la position
d’étalonnage verticale (15) et horizontale (0).
¢
Etape 2 : Faites tourner le contre-écrou jusqu'a ce qu'il ’
soit en contact avec le vérinhydraulique.

Etape 5 : Fixez la profondeur de rainurage. Par exemple
pour4“laprofondeurestde 2,11 mm.Remontezl'écrou de
Etape 3 : Faites tourner I'écrou de réglage jusqu'a ce réglage de 2,11 mm sur l|'échelle verticale. Chaque
qu'il soit en contact avec lecontre-écrou. lignede I'échelle circulaire est équivalente a 0,1 mm.

4
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Etape 6 : Verrouillez le contre-écrou sur I'écrou de
réglage.

Etape 7 : Une fois verrouillé, veillez & ce que la distance
entre le contre-écrou et le vérin hydraulique soit de
2,11 mm.

Etape 8 : Démarrez la machine, repoussez le rouleau
supérieur aussi loin que possible, fermez la vanne d'arrét
du vérin et commencez a pomper. Ne pompez pas
continuellement, laissez le tube tourner trois fois a
chaque opération de pompage. Lorsque le contre-écrou
touche le vérin hydraulique, arrétez le pompage mais
n'arrétez pas la machine avant que le tube ait tourné
trois fois. Arrétez la machine, ouvrez la vanne d'arrét du
vérin pour vous assurer que le vérin hydraulique se
rétracte puis retirez le tube.
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L'épaisseur de la paroi du tube ne doit pas dépasser les
maximums susmentionnés.

La vanne du vérin étant fermée, en tournant dans le
sens horaire, appuyez sur linterrupteur et faites
fonctionner la machine a vide pour vous assurer qu'elle
fonctionne correctement.

Exercez une pression en aval rapidement sur la poignée
de pompe pour pratiquer la rainure initiale. Continuez,
toujours lentement, en faisant faire au tube un tour
complet pour chaque course compléte de la poignée de
pompe.

Si le tube commence a sortir du rouleau inférieur,
arrétez  la  machine et vérifiez les procédures
d'“assemblage du tube”.

Lorsque le contre-écrou de profondeur rentre en
contact avec le logement de la machine laisser faire au
tube deux tours complets pour une mise a niveau de la
profondeur derainure.

Ouvrez la vanne du vérin en tournant dans le sens
antihoraire afin que le rouleau supérieur relachele tube.
Vérifiez le diametre de la rainure avant de procéder aux
rainures suivantes.

Le diameétre de la rainure doit étre mesuré a l'aide d'un
ruban diamétrique. Afin de réduire le diamétre de
rainure (augmenter la profondeur de rainure), faites
tourner le contre-écrou de profondeur d'une marque sur
la gauche. Afin d'augmenter le diametre de rainure
(diminuer la profondeur de rainure), faites tourner le
contre-écrou de profondeur d'une marque sur la droite.
Une fois le contre-écrou tourné, réglez sa position en
serrant |'écrou de réglage.

Pour le filetage de longs tubes, utilisez un stabilisateur
de tube, aussi bien pour éviter la vibration du tube
provoquée par la déformation subie lors de la rotation,
que pour éviter une perte de stabilité de la machine
causée par le poids du tube.

La non-utilisation d'un stabilisateur de tubes peut
rendre difficile I'obtention d'une rainure convenable; la
machine pourrait en outre étre endommagée ou
provoquer des accidents ou des blessures.

Moletage avec stabilisateur

Ne vous servez pas du stabilisateur avec des tubes de
moins de 165 mm. Vous risqueriez de faire prendre vos
doigts dans les piéces pivotantes.

Le stabilisateur de tube aide a résoudre le probléme de
balancement brusque lors du processus de moletage en
raison de la rugosité et du mauvais rainurage de grands
tubes en acier (de plus de 165 mm).

Une fois le stabilisateur réglé a un diameétre spécifique
et a une épaisseur de paroi spécifique, il ne nécessitera
plus de réglage ultérieur.

Positionnez le tube de maniére a ce qu'il soit de niveau
et en contact avec le bord du rouleau inférieur.

Exercez une pression en aval sur la poignée de pompe
pour déplacer le rouleau supérieur jusqu'a ce qu'il soit
en contact avec le tube.

Faites tourner la roue afin de déplacer le stabilisateur
vers le bas jusqu'a ce qu'il soit en contact avec le
diametre extérieur du tube. Une fois que le stabilisateur
est entré en contact avec le diamétre extérieur du tube,
vissez-le d'un autre tour complet et fixez la vis de
blocage du tiroir afin de réduire la vibration.
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Remplacement du jeu de rouleaux

Puisque la géométrie du jeu de rouleaux détermine les
dimensions des rainures, des jeux de rouleaux
spécifiques sont nécessaires (voir tableau 1) pour le
moletage de tubes variés de 2 a 12 pouces (5,0 a 30,4
cm).

Avant d'effectuer le remplacement, assurez-vous que la
machine a rainurer est débranchée et suivez les étapes
suivantes :

Retrait du rouleau inférieur :
Retirez I'écrou.
Retirez le rouleau inférieur.

Retrait du rouleau supérieur :

Elevez le tiroir complet en ouvrant la vanne du vérin et
en tournant dans le sens antihoraire.

Dévissez la vis de montage et retirez I'arbre du rouleau
et le rouleau supérieur.

Installation du rouleau supérieur :

Le tiroir étant entiérement levé, insérez le nouveau
rouleau supérieur ainsi que I'arbre du rouleau entier via
les paliers et le rouleau supérieur.

Vissez la vis de montage. rouleau inférieur unedistance de 19,05 mm. v—-!
Le petit rouleau inférieur s'accouple a la grande vis
detouraunedistancede 15,88 mm.

Installation du rouleau inférieur :

Installez le nouveau rouleau inférieur dans I'arbre
principal en alignant le chemin de clavette du rouleau
inférieur avec le goujon de l'arbre principal.

Fixez fermement I'écrou de réglage du rouleau inférieur.

=> Pages 141 et 142

Corrigez le positionnement entre le rouleau supérieur
et le rouleau inférieur :

Dévissez les deux vis du tiroir et faites tourner 'arbre de
réglage afin de déplacer le tiroir du rouleau vers
I'avant/arriére.

Positionnez le tiroir du rouleau correctement avec le
rouleau inférieur.

Vissez les deux vis sur le tiroir.
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Diameétre extérieur du tube (mm)

Taille du | Taille du Diamétre Diamétre A+ B+ C+ Diamétre inférieur
rouleau rouleau nominal du extérieur 0,5 0,5 0,5 de la rainure
supérieur |inférieur | tube (pouces) du tube (mm) (mm) (mm) Max(mm) | Min(mm)
(mm)

) 2” (DIN2440) 60 15.88 8.74 1.65 57.15 56.77

Petit 2-1/2" 76 15.88 8.74 1.98 72.26 71,80

3” 89 15.88 8.74 1.98 84.94 84.48

4" 108 15.88 8.74 2.11 103.73 103.22

4" 114 15.88 8.74 2.11 110.08 109.57

Moyen 5 133 15.88 8.74 211 | 12913 128.62

Moyen

5” 140 15.88 8.74 2.11 135.48 134.97

6” 159 15.88 8.74 2.16 153.21 152.45

6” 165 15.88 8.74 2.16 160.78 160.22

6” 168 15.88 8.74 2.16 163.96 163.40

8” 219 19.05 11.91 2.34 214.40 213.76

Grand Grand 10” 273 19.05 11.91 2.39 268.28 267.59

12” 325 19.05 11.91 2.77 318.29 317.53

Tableau 1
12 FRANGCAIS

CHRYSSAFIDIS S.A./ ATHENS: 3 AGRINIOU STR, TAVROS - (+30) 210 4836315-20
THESSALONIKI: DA12A STR, OT32, BIPE SINDOU - (+30) 2310 754681-4 / www.chryssafidis.com / sales@chryssafidis.gr



TOSHIBA1
CHRYSSAFIDIS S.A./ ATHENS: 3 AGRINIOU STR, TAVROS - (+30) 210 4836315-20
THESSALONIKI: DA12A STR, OT32, BIPE SINDOU - (+30) 2310 754681-4 / www.chryssafidis.com / sales@chryssafidis.gr 


Mises en garde et conseil de moletage

Vous devez vous familiariser avec la structure de la
machine, ses fonctions et les systéemes de propulsion et
de lubrification par la lecture du manuel avant de
commencer a utiliser cette machine.

Avant de mettre la machine sous tension, ajoutez de
I'huile selon les indications du manuel. Vérifiez que le
vérin hydraulique comporte un plein d'huile.

Une connexion a la terre et au fusible est requise. Le
moteur doit étre correctement branché. Ne mettez
jamais la machine en marche si elle est surchargée. Les
rouleaux supérieur et inférieur doivent étre choisis
convenablement en fonction du tableau 1 pour garantir
un moletage optimal. Les deux extrémités et la surface
des tubes d'acier doivent étres polies avant de procéder
au moletage. Si le tube se libére du rouleau inférieur,
augmentez le degré de déviation du tube. En cas de
moletage de tubes d'acier avec de grands diamétres
fixez les quatre pieds de machine et les trois pieds de
support du tube au sol a l'aide des vis.

En cas de moletage des tubes d'acier a grands diamétres
(plus de 165 mm), le tube risque de se balancer
brusquement lors du processus de moletage en raison
de la rugosité et du mauvais rainurage ou méme causer
un dysfonctionnement. Afin de résoudre ce probléeme,
vous pouvez utiliser le stabilisateur de tube.

FRANCAIS
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PROBLEME

Cause possible

Solution

La rainure est trop étroite ou trop
large

Le rouleau ne correspond pas au
diameétre du tube

Remplacez le jeu de rouleaux par un
jeu qui correspond au diameétre du
tube

La rainure zigzague
La rainure n'est pas parallele a la
surface de I'extrémité du tube

Le tube n'a pas été coupé a angle
droit

Coupez le tube a angle droit

Le diameétre de rainurage n'est pas
uniforme sur toute la circonférence
du tube

Le tube est elliptique

Utilisez un tube rond

Le rouleau ne correspond pas au
diameétre du tube

Remplacez le jeu de rouleaux par un
jeu qui corresponde au diameétre du
tube

L'angle de déviation du tube est trop
grand

Réglez la déviation du tube sur 0

Le lamage en fin de tube est trop
grand

Le support de tube est trop grand

Réglez la hauteur de support du tube
pour obtenir une déviation en
degrés sous le plan horizontal

L'opérateur fait avancer le rouleau
supérieur trop vite

Diminuez la vitesse de pompage
(reportez-vous  aux instructions
d'utilisation correspondantes)

Le tube glisse dans le rouleau inférieur|

La cannelure du rouleau inférieur est
bouchée par du métal, est usée ou
plate

Nettoyez ou remplacez le rouleau
inférieur

Le rouleau supérieur avance trés
lentement

Faites avancer le rouleau supérieur
plus rapidement a l'intérieur du tube

Le tube se relache

Sens et hauteur inappropriés du
support de tube

Faites varier le sens et la hauteur du
support de tube

Surface rugueuse du tube d'acier

Polissez les surfaces

Huile hydraulique insuffisante

Ajoutez de I'huile hydraulique

Il n'y a pas de pression dans le vérin
hydraulique. Lors de I'actionnement

De I'huile sale bloque I'orifice

Remplacez I'huile hydraulique et
nettoyez le circuit

de la poignée de pompe, rien ne se
produit

De I'huile fuit de la vanne

Retirez la vis et le ressort. Tapez
doucement la petite balle d'acier
pour l'extraire

De I'huile sale bloque I'orifice

Remplacez I'huile hydraulique

Le piston avance lors  de
I'actionnement de la poignée de
vérin, mais recule lors du

De I'huile fuit de la vanne

Retirez la vis et le ressort. Tapez
doucement la petite balle d'acier
pour I'extraire

relachement de la poignée

De I'huile fuit a partir d'un autre
point

Localisez le probleme et rectifiez-le

Pression du vérin hydraulique
insuffisante

Le ressort de vanne de secours est
cassé

Remplacez la vanne de secours

14
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Instructions d'entretien

Veillez a ce que la machine soit débranchée avant
d'effectuer un entretien ou des réglages.

Niveau du liquide hydraulique

(Huile hyraulique de viscosité 10 ou 20)

Dévissez le bouchon de remplissage pour ajouter de
I'huile hydraulique (perte par la vanne du vérin, retirez
toute saleté aux alentours de I'orifice du couvercle.)
Retirez toute saleté aux alentours de I'orifice de
remplissage avant d'ajouter de I'huile

Relachez la vis de purge avat d'évacuer toute I'huile sale
usée. Si vous souhaitez retirez le vérin hydraulique dans
son entier a partir de l'unité principale, abaissez le tiroir
en position inférieure, désserrez les vis fixées au piston
et les 10 vis du siege de pompe.

Lubrification

Le lubrificateur de I'arbre du rouleau doit étre lubrifié
une fois par mois et a chaque remplacement du jeu de
rouleaux.

Ajoutez de la graisse aux assemblages des goujons avant
delesréassembler.

Entretien et réparations

L'entretien et les réparations de cette machine a
rainurer doivent étre effectués par des techniciens
qualifiés. Si la machine ne fonctionne pas correctement,
elle ne doit pas étre réparée par I'utilisateur, contactez
le fabricant en vue de la réparation.

GARANTIE

La rainureuse GR2-12 est garantie 2 ans excepté les
pieces d’usure.

Toute intervention ou réparation réalisées par un atelier
non autorisé annulera la garantie.

FRANCAIS
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SAFETY RULES

a)
b)
c)
d)

e)

f)

Ensure that this instruction manual is given to the user.

Read this manual carefully before using the machine to guarantee safe and efficient use.

Keep this manual in a place to which the operator always has access as and when he requires.

Always comply with the safety precautions described in this manual in order to prevent accidents such as
fire, electric shocks and injuries.

Carefully read these safety precautions before using the machine and operate the machine
according to the instructions.

Do not use the machine in any way other than that described in this instruction manual.

Definition of DANGER and CAUTION.
This manual classifies the warning signs according to DANGER and CAUTION.

DANGER: This refers to actions which could be fatal or result in serious injury for the user if the machine

is not used correctly.

CAUTION: This refers to actions which could result in injury for the user or material damage if the

machine is not used correctly. Even some aspects described as CAUTION can have serious
consequences under certain circumstances. You must strictly adhere to these warnings since they have a
direct impact on safety.

g) In the event of loss or damage to the instruction manual immediately order another from our distributor or
vendor.

h) Both the parts and the specifications are subject to change without prior notice due to improvements
in quality, features or safety standards. In these cases the content, photographs, illustrations, etc. in
this manual could differ from the product purchased.

WARNING

1. Use the correct voltage.
Usethevoltageindicatedontheequipmentnameplateorinthemanual.Ifthesupplyvoltageis different from the
voltage indicated overheating, smoke or fire could result.

2. Verify that the switch is in the OFF position before inserting the plug in the electric power supply
socket.

If the plug is inserted in the power supply socket in the ON position the machine could start up unexpectedly and
cause an accident. Ensure that the switch is in the OFF position.

3. Avoid electric shocks.

Do not touch the plug with wet hands.
Donotusethemachineintherainorinareaswherethe machine could get wet.
Earth the machine to avoid electric shocks.

4. Takeinto account the conditions in the workplace.

Do not use the machine in the rain, in wet areas or in areas where the machine could get wet easily. Moisture
could impair the motor insulation and result in electric shocks.

Do not use the machine near liquids or flammable gases such as petrol and solvents. Fire or explosions could
result.

5. Use the specified accessories and attachments.

Do not use accessories or attachments other than those specified in the instruction manual or in our catalogues.
Accidents or injuries could result.

6. Turn the main unit to the OFF position and disconnect the plug from the power supply socket in the
following cases.

When the machine is not being used or when parts are being changed, repaired, cleaned or inspected.
When the accessories are being changed.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

When swarf or other foreign bodies are being removed.

When connecting the plug, the main unit could start up unexpectedly and cause anaccident.

If any anomaly is detected stop the machine immediately.

When the machine does not operate smoothly or if any anomalies such as odours, vibrations or unusual noises are
detected stop the machine immediately.
Checkthesymptomsforeachiteminthesectionentitled, “Possible causesof malfunctions“at the end of this manual
and follow the relevant instructions. Continued use of the machine canlead to overheating, smoke or
fire which could cause accidents or injury.

If overheating occurs, or if smoke is produced by the machine, do not try to repair the machine yourself and
request inspection and repair.

Keep the workplace clean.

Ensurethattheworktableand the workplaceareingood conditionand well lit.

An untidy workplace and work table can cause accidents.

Do not allow unauthorised personnel near the machine.

Do not allow the main unit or the power supply cable to be touched and do not allow unauthorised
personnel to operate the machine.

Do notallow unauthorised personnel to enter the workplace, especially children. Injuries could occur.

Do not use the machine with force.

Only use the machine for the designated purpose. Work according to the capacity of the main unit in order to guarantee
safe and efficient operation. Excessive force could not only damagethe product but also cause accidents.
Do notuse the machineinanyway that could cause the motortolock or cause smokeor fire.

Wear close-fitting clothing.

Do not wear ties, garments with open sleeves, loose garments, accessories such as necklaces, etc., which could get
caught in rotating parts.

When working outside it is recommended to use rubber gloves and shoes with studs. Slippery gloves and footwear
can lead to injuries.

Coverlonghairwithacapornettopreventitfrombecomingcaughtinrotatingparts.
Wearasafetyhelmet,safetyfootwear, etc.inaccordancewiththeworkingenvironment.

Do not work in an unnatural posture.

Keep a firm footing and balance to avoid falling and injury.

Remove tools such as spanners.
BeforeputtingtheswitchtotheONposition,checkthattheinspectionandadjustmenttools have beenremoved.
The operation of the machine whilst tools are inside could cause accidents and injury.

Operate the machine with extreme care.
Alwaysworkbypayinggreatattentiontothehandlingofthemachine,theworkingmethods and the surrounding
conditions. Carelessness could result in accidents and injury.

Do not work with the machine if you have low concentration levels suchaswhenyou are tired, after consuming
alcohol, whilst ill, under the effects of medication, etc.

Do not handle the power supply cable inappropriately.

Donotcarrythe product by the cable or pullonthe cabletodisconnectit.

Donot placethe cable close to hot objects, grease and oils, scissors or sharp objects.

Donotstand onthecable, pullitorapply excessive force which could damage it. This could

cause an electric shock or short-circuit leading tofires.

16.

17.

Carry out maintenance on a daily basis.

Follow the instruction manual when changing accessories and parts.

Periodicallyinspectthe powersupplycableand plug./fdamaged, callthedistributororthesales division for repair.

It you use an extension cable inspect it periodically and change if damaged.

Ifyouuse extensioncablesoutside, use thoseintendedforoutdoor usetoavoidelectricshocks, short-circuits or fire.
Keeppartsusedforgrippingdryandcleanandfreefromoilandgrease. Iftheyareslipperyinjury could result.

Check that there are no damaged parts.

Before using the machine, carefully check for damage to the protection parts and other partsand check normal
operation of the machine and its functions.

Check that there are no anomalies in the adjustment of movable parts, tightening, damaged parts and other
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18.

19.

20.
21.

parts which affect operation.

Do not use the machine if the start and stop switches do not work.

Follow the instruction manual for the replacement or repair of guards and other parts. If you cannot find instructions
in the instruction manual call the distributor or our sales division for therepair.

Store the machine properly when not in use.

Storeitinadry place out of the reach of children and locked with a key.

For general maintenance and repairs call an authorised distributor.
Ourproductcomplieswiththerelevantsafetystandards. Donotremodelthe machine.

Bear in mind that for any repair you must contact the distributor or our sales division. If repairs are carried out by
unqualified or unskilled personnel, the operation of the machine will be compromised which could lead to
accidents or injury.

The machine must always be moved by two people.

Always work with sufficient light.

This could otherwise lead to accidents or injury.

About the grooving machine

The grooving machine has been manufactured for making grooves in tubes and pipes.In order to handle the machine
follow the instructions in this manual. Any other uses increase the risk of injury occurring.

Keep your hands away from the rotating parts.Do not wear gloves which could loosen when operating the unit.
Your fingers could get caught by these rotating parts.

Keep the protective cover in its position. Do not operate the grooving machine if you have removed the cover. If
the rotating parts are exposed body parts could get caught thus causing serious injury.

Install the grooving machine on a flat, even surface. Ensure that the machine and its supports are stable. This
prevents the unit from overturning.
Donotwearlooseclothing.Keepsleevesandjacketsclosed.Donotextendyourbodyoverthe machine or the tube.
Your clothes could get caught in the tube and cause serious injury.

Fix the tubes correctly using tube supports.
Whilstoperatingthemachinekeepyourhandsawayfromtheendofthetube.Thispreventsthe risk of injury from
the sharp edges or chips.
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Description

- This machine makes circular grooves at the end of steel tubes in order to facilitate the assembly of
circular couplings. It is the ideal tool for the construction industry and the piping construction sector. The
grooves aremade by a grooving roller which is inserted hydraulically inside the tube which, at the same time,
is supportedby a guide screw.

The machine is equipped with two upper rollers and three lathe screws which can machine the following tubes
(refertotable 1 toseethe suitable combination ofrollerand lathescrewtobeusedineachcase):

From 2 to 2 1/2 inches in diameter

From 3 to 6 inches in diameter

From 8 to 12 inches in diameter

Main components

1 Locknut 10 Head body
2 Set nut 11 Feet base
3 Hydraulic cylinder 12 Sleeve body
4 Cylinder stop valve 13 Holder
5 Floating slide 14 Switch
6 Roller slide 15 Motor cover
7 Roller shaft 16 Reduction gearbox
8 Protector 17 Safety foot switch
9 Lathe screw
Specifications
Max. permitteddiameter 325 mm
Min. permitteddiameter 60 mm
1 . Max. permitted tube thickness 10 mm
~
= Max. working pressure 8000 Kg
Max. hydraulic cylinder pressure 40 Mpa
Oil tank capacity 150 ml
I Lathe screw speed 23 rpm
Electric motor 1500 W
N
General dimensions 910 x 450 x 910 mm
KM \ (WxD xH)
Weight 170 Kg
N/
KM[:] Standard unit
Grooving machine with propeller shaft and set of grooving
RRIS—5 rollers for diameters of 2 to 6 .mches. Groovmg machine with
propeller shaft and set of grooving rollers for diameters of 8 to
12 inches.
N
M Delivered with :
- Tube support
- Stabiliser

- Safety foot switch
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Preparation of the machine and the working area

Select a working area where:

-there is sufficient light.

-there are no liquids, vapours or dust which could cause
fire.

-there is an earth connection connected to ground.
-there is a direct path to the earth connection, free of
heat sources, oils, sharp or cutting edges or mobile parts
which could damage the cable.

-there is a dry place for the machine and operator.

-The ground is levelled.

Do not use the machine if positioned overwater.

Clean the working area before installing any unit.

Clean any oil.

Position the machine on a flat and even surface.

Ensure that the grooving machine and the tube support are
stable.

Connect the safety foot switch to the machine.

Attach the tube support to the ground using three bolts.
Examine the upperrollerand the lathe screwto ensure that
the size iscorrect.

Ensure that the machine shaft and the tube support are
perfectly aligned.

Preparation of the machine and the working area

The tube ends must be cut in a right angle. Do not
use a blowpipe to cut the tube. The tube must not
be insufficiently round.It is necessary to grind all the
welding seams, sealants and other interior or exterior
seams flush in the tube over a length of at least 55 mm
from the end.

Tube assembly

The tubes must be supported using a tube support.
The tube support must be positioned at 3/4 of the tube
length from the grooving machine.

Loosen the lathe screw levers (A) by turning
anticlockwise. Take the lath screw wheel (B), turnitand
adjustthe tube to the knurling measurement.

Support the tube in the lathe screw and buffer against
the machine.

Adjust the height of the tube ensuring that it is
completely horizontal. If required use a spirit level. Once
adjusted, the tube locks the support by turning the
levers clockwise and fixes the position.

Adjustment of the knurling depth

Given the variable characteristics of the tubes, a test
groove must always be performed when switching on
the machine or if there is a change of tube for one of
a different size.
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Operation of the set nut and the jamb nut

Step 1: Position the tube on the drive shaft. Pump
and make contact between the upper roller and tube.
DO NOT EXERT PRESSURE.

Step 4: Takenote ofthe vertical (15)and horizontal (0)

calibration position.
¢
Step 2: Turn the set nut until making contact with the ’
hydraulic cylinder.

Step 5: Fix the groove depth. For example for 4“ the
depth is 2.11mm. Pull back the jamb nut 2.11mm
Step 3: Turn the jamb nut until making contact with on the vertical scale. Each line of the circular scale is
the set nut. equivalent to 0.1mm.

4
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MACHINE PREPARATION

Step 6: Lock the jamb nut and the locknut.

Step 7: Once locked ensure that the distance
between the set nut and the hydraulic cylinder is 2.11
mm.

Step 8: Start the machine, pull back the upper roller
as far as possible, close the cylinder cutoff valve and
start to pump. Do not pump continuously, allow the
tube to rotate three times for each pumping
operation. When the set nut touches the hydraulic
cylinder stop pumping and do not stop the machine
until the tube has rotated three times. Stop the
machine, open the cylinder cutoff valve to ensure that
the hydraulic cylinder recedesand remove the tube.
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Operation of the grooving machine

The thickness of the tube wall must not exceed the
aforementioned maximums.

With the cylinder valve closed, turning clockwise, press
the switch and run the machine idle to ensure that it
operates correctly.

Exert pressure downstream quickly onthe pump handle
to make the initial groove. Continue, however slowly,
allowing that the tube makes one full turn for each
complete stroke of the pump handle.

If the tube starts to come out of the lathe screw,
stop the machine and check the “tube assembly”
procedures.

When the depth set nut makes contact with the
machine casing allow the tube to make two full turns
to level the depth of the groove.

Open the cylinder valve turning anticlockwise allowing
the upper roller to release the tube.

Check the diameter of the groove prior to proceeding
with the subsequent grooves.

The groove diameter must be measured using a
diameter tape. In order to reduce the groove diameter
(increase the depth of the groove), turn the depth
set nut one mark to the left. In order to increase the
groove diameter (decrease the depth of the groove),
turn the depth set nut for one mark to the right. Once
the set nut has been turned fix its position by fastening
the adjusting locknut.

ENGLISH

When threading long tubes, use a stabiliser for the
tube to ensure that the tube does not vibrate due to
warping as it rotates, and to ensure that the machine
does not become unstable due to the weight of the
tube.

If you do not use a stabiliser for the tube it may prove
difficult to produce proper grooves, or the machine
may be damaged and result in accidents or injury.

Knurling with stabiliser

Do not use the stabiliser with tubes of 165 mm or less.
Your finger could be crushed by the rotating parts.

The stabilizer help to solve the problem of brusque
swinging during the knurling process due to roughness
and poor grooving in large steel tubes (more than 165
mm).

Once the stabiliser has been adjusted for a specific
diameter and wall thickness it does not have to be
readjusted.

Position the tube in such a way that it is levelled and
makes contact with the lathe screw edge.

Exert downstream pressure on the pump handle to
move the upper roller until making contact with the
tube.

Turn the wheel to move the stabiliser roller downwards
until making contact with the outer diameter of the
tube. Once the stabiliser has made contact with the
outer diameter of the tube, tighten it with another
full turn and fix the slide locking screw to reduce the
vibration.
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Replacement of the roller set

Given that the geometry of the roller set determines
the dimensions of the grooves, specific sets of rollers
are required (see table 1) for knurling in various tubes
from 2to 12 inches.

Before replacing ensure that the grooving machine is
disconnected and follow the steps below:

Removal of the lathe screw:
Remove the nut.
Remove the lathe screw.

Removal of the upperroller:

Raise the entire slide by opening the cylinder valve
turning anticlockwise.

Loosen the fixing screw and remove the roller shaft and
the upperroller.

Installation of the upper roller:

With the slide fully raised insert the new upper roller
and the entire roller shaft through the bearings and
the upper roller.

Tighten the fixing screw.

Installation of the lathescrew:

Install the new lathe screw in the main shaft aligning
the keyway of the lathe screw with the pin of the main
shaft.

Firmly fix the lathe screw locknut.

=>» Pages 141 and 142

Correct positioning between the upper roller and
lathe screw:

Loosen two screws in the slide and turn the adjusting
shaft to move the roller slide forwards / backwards.
Position the roller slide correctly with the lathe screw.
Tighten the two screws on the slide.
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The large upper roller couples to the Iarge lathe
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screw at a distance of 19mm. —

The smalllower roller couples to the small lathe
screw at a distance of 15.88mm.



Tube outer diameter (mm)

Upper Size Tube nominal | Tube outer At B+ C+ Lower
roller lathe diameter diameter 0.5 0.5 0.5 groovediameter
i i mm mm mm -
size screw (inches) (mm) (mm) (mm) (mm) Max.(mm)] Min.(mm)
| 2" (DIN2440) 60 15.88 8.74 1.65 57.15 56.77
Sma
2-1/2” 76 15.88 8.74 1.98 72.26 71,80
3” 89 15.88 8.74 1.98 84.94 84.48
4” 108 15.88 8.74 2.11 103.73 103.22
4” 114 15.88 8.74 2.11 110.08 109.57
Medium
5” 133 15.88 8.74 2.11 129.13 128.62
Medium
5” 140 15.88 8.74 2.11 135.48 134.97
6” 159 15.88 8.74 2.16 153.21 152.45
6” 165 15.88 8.74 2.16 160.78 160.22
6” 168 15.88 8.74 2.16 163.96 163.40
8” 219 19.05 11.91 2.34 214.40 213.76
Large Large 10” 273 19.05 11.91 2.39 268.28 267.59
12”7 325 19.05 11.91 2.77 318.29 317.53
Table 1

ENGLISH
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Warnings and advice for knurling

You must be familiar with the machine structure, its
functions and the propulsion and lubrication systems
by reading the manual prior to starting operation.
Before switching on the machine add oil as indicated
in the manual. Check that the hydraulic cylinder is full
of ail.

Connection to earth and the fuse are required in
the circuit. The motor must be correctly connected.
Never put the machine into operation if overloaded.
The upper roller and lathe screw must be suitably
selected according to table 1 to ensure optimum
knurling. The steel tubes must have both ends and
the surface polished before starting to make knurl. If
the tube comes out of the lathe screw increase the
tube's degree of deviation. In the event of knurling
steel tubes with large diameters fix the four machine
feet as well as the three tube support feet to the
ground using screws.

In the event of knurling in steel tubes with large
diameters (over 165 mm), the tube could
brusquely swing during the knurling process due
to roughness and poor grooving or could even cause
a malfunction. In order to solve this problem, use the
tube stabiliser.
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Problem

Possible cause

Solution

The groove is too narrow or too
wide

The roller set does not correspond
to the tube diameter

Replace the roller set for one which
corresponds to the tube diameter

The groove zigzags
The groove is not parallel to the surface
of the tubeend

The tube has not been cut square

Cut the tube square

The groove diameter is not uniform
throughout the entire
circumference of the tube

The tube is elliptic

Use a circulartube

The countersinking at the end of
the tube is too large

The roller set does not correspond
to the tube diameter

Replace the roller set for one which
corresponds to the tube diameter

The deviation angle of the tube is
too large

Adjust the tube deviation to 0

The tube support is too large

Adjust the tube support height to
obtain a deviation in degrees
below the horizontal plane

The operator is making the upper
roller advance too rapidly

Reduce the pumping speed (refer to
the relevant operating instructions)

The tube slides or slips in the lathe
screw

The lathe screw fluting is blocked
by metal, worn or flat

Clean or replace the lathe screw

The upper roller is advancing very
slowly

Make the upper roller advance
more rapidly inside the tube

The tube is coming out

Inappropriate direction and height
of the tube support

Vary the direction and height of the
tube support

Rough surface of the steel tube

Polish the surfaces

There is no pressure in the hydraulic
cylinder When actuating the pump
handle nothing happens

Insufficient hydraulic oil

Add hydraulic oil

Dirty oil is blocking the orifice

Replace the hydraulic oil and clean
thecircuit

Qil is leaking from the valve

Remove the screw and springGently
hit the small steel ball to make it
come out

The piston advances when actuating
the cylinder handle however
recedes when releasing the handle

Dirty oil is blocking the orifice

Replace the hydraulic oil

Oil is leaking from the valve

Remove the screw and spring
Gently hit the small steel ball to
make it come out

Oil is leaking from another point

Locate the problem and correct

Insufficient hydraulic cylinder pressure

Thereliefvalve springisbroken

Replace the safety valve

ENGLISH
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Maintenanceinstructions

Ensure that the machine is disconnected before
carrying out maintenance oradjustments.

Hydraulic liquid level

(Hydraulic oil viscosity 10 or 20)

Loosen the filling cap to add hydraulic oil (loss
through the cylinder valve, remove all dirt in the
vicinity of the lid orifice). Remove all dirt around the
filling orifice before adding oil

Unscrew the drain screw before emptying all the
used dirty oil. If you wish to remove the entire
hydraulic cylinder from the main unit lower the slide
to the lower position, loosen the screws fixed to the
piston and the 10 screws from the pump seat.

Lubrication

The lubricator for the roller shaft must be lubricated
once a month and each time the roller set is replaced.
Add lubricating grease to the pin bearings prior to
reassembling them.

Serviceandrepairs

The service and repairs to this grooving machine
must be carried out by qualified technicians. If the
machine does not operate correctly it must not be
repaired by the wuser but by contacting the
manufacturer for repair.

WARRANTY

The VAL96QC pipe cleaner is guaranteed for 2 years,
excluding parts subject to wear and tear.
Interventions or repairs by unauthorized workshops
will cancel any warranty
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KANONEZ AZDAANEIAZ
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BeBalwBeite OTLTOEYXELPIELO 0BNYLWVTTOPEXETALOTOVYPNOTH.

AL0BACTE TPOCEXTIKA QLUTO TO EYXELPISLO TPOTOU XPNOOTIOLROETE TO UNXAvnpa wote va eéacdalioete
Vv aodalr KoL amoTeEAEoHATIKY XPrioN.

Kpatriote auto To eyXeLpiSLo 08 HEPOG OTOU O XELPLOTHG UIOPEL va £XEL TAvTa eUKOAN TtpdoPaon dmote
Ko OTiwG To Ypetaletal.

Na cuppopdwveote mavra pe T mtpodpuldsels acdaleiag mou meplypddovtal oTo mapodv eyxelpidlo,
WOTE VoL amodeVYETE TA ATUXAUATO OTIWG TUPKaAYLd, nAektporAnéia kal TPAUUATIOMOUG.

AL0BACTE TPOOCEKTIKA TLG TTOPAKATW PO UAGEELS aodaleiag TPoTOU XpNOULOTIOLCETE TO UNXAVA LOLKOL
AeLToupyROTETO UNXAVN LA OV P WV LE TGOS NYIES.

Mnv XPNnOLUOTIOLEITE TO KNXAVNHA UE SLAdOPETIKO TPOTIO QIO QUTOV TIOU TEPLYPADETAL OTO TAPOV
EYXELPLSLO 08Ny LWV.

Optopoi KINAYNOZ kat MPOZOXH.
Y€ aUTO TO eyXeLpidLo ta mpoeldomontikd cUpPBoAa xwpilovtatl oe KINAYNOZ kat MPOZOXH.

KINAYNOZ: Avadépetal o€ evépyeleg mou Wmopel va amoBouv polpaieg 1 va mpokoAéoouv cofapd

TPAUUATIONO TOU XPHOTN OE TIEPUITTWON OTTOU TO UNXAVN A SEVAELTOUPYHOELOWOTA.

NMPOZOXH: Avadépetal o EVEPYELEG TTOU UTTOPEL va TTPOKAAECOUV TPAUUOTIONO Tou xprnotn n ¢opd

TWV VMKWV, OE TEPUTTWON OMou To pnxdvnua 8e xpnolpomnoinbei cwotd. Kamowa and ta Bépata
mov meplypadovrat pe to cUUPBoAo MPOIOXH pmopel va €xouv MOAU COBaPEG CUVETELEG KATW OO
OUYKEKPLUEVEG OUVONKEG. MpéEmeL va Tnpeite OAEG TLG TIPOELSOTIOLNOELS KABWG UIMOPEL va £XOUV AUESH
enidpaon otnv aoddield oag.

{) e mepimtwon anwAeglag n ¢Oopdag tou eyxelpdiov odnywwv INtrote apéocwg €va GAAO amd tov
QVTUTPOCWTTO ) TOV EUTIOPO TOU UNXOVH LOTOG.

n) OAa ta tuApata kot ot tpodiaypadég pnopei va aAAd€ouv xwpig mposldomnoinon pe okomo t BeAtiwon
NG TOLOTNTAG, TWV XAPAKTNPLOTIKWY 1 TWV MPOTUNIwY acdadeiag. e QUTEG TG TIEPUTTWOELS, TO
TepLeXOUEVO, oL pwtoypadieg, Ta oxAaTa, KAT., TTou epAapBAVOVTOL OTO TAPOV eYXELPLSLO Uropei va
SladEpouvandtompoiov mou EXeTe ayopdosL.

MPOEIAONOIHZH

1. Xpron tng owotng Tdong.

¢ No XpNOLUOTOLE(TE TNV TAON TTOU UTIOSELKVUETAL OTNV ETIKETA OTOLXELWV 1| OTO EYXELPISLO 08NYLWV Tou
punxavipartog. Eav n tdon tpododoaiag sival Stadopetiki and tnv avaypadopevn taon, Unopei va
nipokAnOei urtepBEppavon, Kamvag f mupkayLd.

2.  BeBawwBeite otioSlakontngBpioketatotnBéon OFFpotol cuvSEceTe TO BUCUANAEKTPLKAG
tpodobdooiag otnv npila mapoxrg PEUUATOG.

¢ Edv tomoBetroete to BUopa otnv mpila mapoxng PeVUATOG eV 0 Stakdmtng Bpioketal otn Béon ON
TO UNXAvNUo HItopel va EEKLVAOEL AmpOOTITA KAl VA TIPOKOAECEL KGO0 atuxnua. BeBalwbeite otL 0
Slakomtng Bpioketal otn B€on OFF.

3. Anoduyete tnv nAektporAnéia.

¢ Mnv ayyilete to BUopa tpododociag e Bpeyuévaxépla.

¢+ Mnv XpnoLUomoLeiTe To UnxAvnua uro Bpoxn f og onpeia 6mou To unxavnua propei va Bpaxetl.

v TELWOTE OCWOTA TO PNXAVNUA Yo va amodUYeTe TLG NAeKTPOmANEieg.

4, AaBete umoYn TG CUVONKEG TOU XWPOU Epyaciag.

Mnv XpNOLLOTIOLELTE TO HNXAVNHO UTIO BPOXT), OE TIEPLOXEG HE VEPO 1 O€ OnHela OTIOU TO PNXAvNua
uropei va Bpaxei elkoAa. H uypaoia Urmopel va emnpedosL TN LOVWON TOU KWYNTAPO KOL VA TIPOKOAEDEL
nAektpomAngia.
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Mnv XpnOLULOTIOLELTE TO UNXAVN L KOVTA O€ UYPA 1 eUdAeKTA aEpLa, OmwG Bevlivn kat Stahutikd. Mmopet
va tpokAnBei mupkayLd 1 €kpnén.

XpnowonoLnote ta KabopLopéva IapeAKOUEVA KaLTIPOcBeTa.

Mnv xpnotuomnoleite GAAa TapeAKOpEVA 1) TPOCOETA, EKTOG OO AUTA Ttou KaBopilovtal oto yxeLpibio
08NyLwV fj oToug KATaAGYoUG pag. Mropel va tpokAnBoUv atuxrata fj TPOU UATIOHOL.

lupiote to SLakdmtn tng povadag otn Béon OFF kat amocuvdéate to BUoua amnd thv npila
TPod0od0osoiag OTLG MOPAKATW TTEPUTTWOELG.

‘Otav to pnxavnuo 8gv xpnowomoleite r otav yivel aAAayr, EMOKELT, KaBaplopog i emBswpnon oe
TUAMOTO TOU UNXAVALATOC.

‘Otav aA\aZouv ta e€aptripata.

‘Otav yivetat amopdkpuven pWIoUATWY f AAAWY EEVWV UAKWV.

‘Otav ouvbéete t0 BUOUA, N KEVTPIKA MovAda Umopel va EEKVAOEL ampoomTa Kol Vo TIPOKOAECEL
atuxnua.

Edv evtomiotei kamola avwpoAia OTAUOTAOTE AUECWS TO NXAVNHLOL.

‘Otav 1o unxavnua dev Aettoupyel opald 1) Otav mapPoUCLAcTOUV AVWHAALEG, OTWG OOUEG, SOVNOELS N
aouvhBLotog B0pUPOC, OTAUATAOTE APECWS TO LNXAVNLA.

EAéy€te ta cupmtwpata yia kdbe otoeio tng evotntag pe titho "MBaveg attieg Suchettoupyiag” oto
TENOG TOU gyXELPLOLOU KaL aKOAOUBNOTE TLG OXETIKEG 08Nyieg. H oUVEXNG XPON TOU PNXOVN LATOG UITOPEL
va 08nynoetL oe unepBépuavon, Kamvo f MUPKAYLA UE amoTEAECUA va TipokAnBolv atuxnuata 1
TPOUUATIOMOL.

Eavrapouotlacteivnepbéppavon, AEAVTIOUNXAVNUATIAPAYEKATIVO,  NVITPOOTIABCETEVOETLOKEUACETE
MOVOLTO UNXAvVN O KoL NTrOTE TNV EMBEWPNCN KAl ETILOKEUT OO KATIOLOV ELSLKO.

Alotnpeite To xwpo gpyaciag kabapd.

BeBalwBeite OTLTO TPATETL KaL O XWPOG EpYOCiag eival o KaAr Katdotaon Kot KOAG pwTlopéva.

‘Evag akatdotatog xwpog Kot TPAmE]L epyaciog Umopel va TPoKOAEGOUV aTUX AT,

Mnv eTLTPEMETE O€ PN €§0UGLOSOTNEVO TIPOOWTILKO VA TTANGLATEL OTA UNXOVAHLATAL.

MnV ETUTPETETE OE KAVEVAV VAL ayYIlELTNV KEVTPLK Lovada r) To kKaAwdio mapoxrig tpododoaiag, kat unv
ETUTPETETE O€ N ££0UCLOSOTNEVO TIPOCWTTLKO VAL AELTOUPYEL TO NXAvVN Q.

Mnv emutpénete o€ Un €€0UCLOSOTNIEVO TIPOOWTILKO VOl ELOEPXETAL OTO XWPO pyaciag, el6KOTEPA O
nasLd. Mmopei va mpokUPouv TpAUHATIOUOL.

MnV XPNOLLOTIOLEITE TO MNXAVN O e SUVaN.

Na XpNOLOTIOLE(TE TO UNXAVNLOL LOVO YLOL TO OKOTIO TIoU TipoopileTal. Na AELTOUPYELTE TO HNXAvNa
oUpudwva pe TNV LKAVOTNTA TNG KEVIPWKAG Hovadag, wote va efaodaiioete tnv acdoalr Kat
anoteAeopatiki Aettoupyia. H umepBolkn Suvaun propei va npokahéoel $Bopég oto mpoidv, KabwgKat
atuxnuaTa.

MnV XPNOLLOTIOLELTE TO UNXAVN QL LLE TPOTIO TIOU UIOPEL VA TIPOKAAETEL TNV EUTAOKH TOU KvnTHpa f va
TapayeL kamvo A dwtLd.

Na ¢popdrte mdvtote pouxa e otevr edappoyn.

Mnv ¢dopdte ypaBdteg, pouxa Ue avolXtd pavikia, xahapd polxa, afecoudp OMwG KOALE, KATL, Ta
ormoia Unopei va miaotolv ota MePLoTPEDOUEVA EEAPTA AT

Katd tnv epyacia ot €€WTEPIKO XWPO, CLUVLOTATOL va GOPATE TIAVIOTE EAQCTIKA yAvTIO KoL
avTloAloBnTkd maroutola. Ta yavTia Kal T MAmouToLld Tou YALOTPOUV UMOPEL va TIPOKAAEGOUV
TPOUUATIOHOUG.

KaAU e ta pakptd paAALd pe éva karého f dixtu yia va anotpéPete tnv mbavdtnta va maoctolv o
neplotpedoOpeva e€apthuata.

Na ¢dopdte mavtote kpdvog acdoaleiag, umodrnuata achaleiag, KA., avdloya pe to meplBailov
epyaoiog.

Na unv epydieote pe adpUoikn oTAoN CWHATOG.

Na £xete KaAd mMATNUA KoL va SLATtnpeite TNV LooppoTtia 0ac, WOTe Vo AmodeVYETE TIG MTWOELS ) TOUG
TPOUUATIOHOUG.

Adaipéate Ta epyadeio OMwG Ta YOAAKA KAELSLA.

Mpotol tomoBetrioete to Slakomtn €avd otn Bon ON, BePaiwbeite OTL €xouv amopakpuvBel ta
epyoAeia eMBEWPNONG KALTIPOCAPLOYNG.
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H Aettoupyia Tou pnxavipatog evw Ppiokovtal epyaleia 0TO ECWTEPLKO TOU WMOPEL VoL TIPOKOAEDEL
QATUXAMATA KOL TPOUUATIOMO.

Na Aettoupyeite To Pnxavnua Le EEQLPETLKN TPOCOXH.

Na epydleote ndvtote Sivovrag Slaitepn mMPoooxr 0TO XELPLOUO TWV pnXavnudtwy, ot pebodoug
gpyoaoiag katL otig ouvlnkeg tou meptBdAiovtog. H anpooeéia pnopei va mpokaAEoeL atuxfuaTa Kot
TPOUUATIOMO.

Mnv epydleote pe TO pnxdvnua otav Sev Bpiokeote oe KOAR Katdotaon, OnMwg otav elote
KOUPOOWEVOL, HETA amd katavdAwon oAkoOA, otav elote dppwotol, OTtav MAIPVETE PAPUAKEUTLKA
aywyr, KATL.

. Mnv kakopetaxelpileote to kKoAwdLo mapoxng tpododoaoiag.

Mnv petadépete To MPOoidv armd to KAAWSLO Kat v TpaBdte To KAAWSL0 YLa va TO amocuVEETETE.

Mnv toroBeteite To KaAWSL0 KOVTA o€ TMOAU Bepud avtikeipeva, ypaoo kat Addia, YaAibia i dAha
QLXUNPG QVTLKELHEVAL.

Mnv matdte oto KaAwdlo, Hnv To TPaBdte Kot pnv aokeite umepPoAikn SUvaun mou pmopsi va to
katootpéPel. Etol pmopel va mpokAnBei nAektpomAnéia r BpaxukUKAwpa TOU va odnynoeL o€
TUpKayLd.

. Na kdvete kabnuepvd cuvtripnon.

AkoAouBnoTe To eyXELPISLO 08NYLWV KATA TNV OANQYr TIOPEAKOUEVWY KoL EEQPTN LATWV.

Na kdvete meplodikn embBewpnon tou kaAwdiou kat Tou Buouatog napoxng tpododoaciag. Eqv €xel
$O0PEC, EMKOWVWVIOTE LLE TOV AVTUTPOCWTTO | TO TUAKA TTWARCEWV VLA ETULOKEUR.

Edv xpnotomnoleite KaAwSL0 EMEKTAONG, VA KAVETE TLEPLOSLKI EMOEWPNCN KOL VO TO AAATETE €AV €XEL
$Oopéc.

Edv xpnowomnoleite koOAwdla eMEKTAONG O €EWTEPIKO XWPO, VA XPNOLUOTIOLELTE Tat KAAWSLA TtoU
nipoopilovralylaypnonoeewtePLKOUGXWPOUCTPOKELLEVOUVaATOdUyETETOVKIVEUVONAEKTpOoTAnéiag,
BpPoYUKUKAWMATOG 1 TTUPKAYLAG.

Na Statnpeite tae€aptrpata mou xpnaotponotovvral wAaBE, oteyva katkabapd aro Aadia katypdoo.
Edv yAwotpoUv pnopei va mpokAnBolv tpavpatiopol.

BeBawwBeite otL ev untdpyouv efaptruata Le OopES.

MPOTOUXPNOLLOTIOOETETOUNXAVN A, KAVTEMPOOEKTIKOEAEYXOyLadBopégotastaptipatanpootaciog Kat
ota GAa efaptriparta, evw mapdAAnAa eAEyEte TNV KAvoVLKr AELlToupyia KoL Ta XAPAKTNPLOTIKA TOU
HNXaVALATOG.

BeBatwBeite 6t Sev umapxouv avwpahieg otnv mpooappoyn 1 To odiELo Twy KIVOUUEVWY HEPWY, KABWG
Ko otL Sev urtdpyouv dpBappéva eaptripata mou ennpediouv tn Aettoupyia.

MnV XpNOLULOTIOLELTE TO UNXAVNLA AV OL SLaKOTTEG Evapéng Kat Stakomrg dv Aeltoupyolv cwaoTd.
AKoAoUBNOTE TO eYXELPIOLO 0OBNYLWV YLOL AVTLKATACTACN f EMLOKEUH TWV TIPOGUAAKTPWY Kal AAWV
eéaptnudtwy. Edv dev unopeite va Bpeite TIg 0dnyieg oTo eyxePidlo 06NYLWY, EMUKOWWVACTE HE TOV
QVTUTPOCWTIO ) TO TUAKO MWARCEWY YL ETILOKEUN.

Na arnoBnkeVeTe CWOTA TO PNXAvVNLO 0T AUTO SEV XPNOLUOTIOLE(TE.

Na arnoBnkeVeTe To nxavnua og Enpo LEPOC, KAELSWUEVO KO LOKPLAL OTTO TToLSLA.

QL YEVLKI) CUVTAPNON KoL ETILOKEVEG ETILKOLWVWVIOTE HE Evay E£0UCLOSOTNEVO QVTUTPOCWITO.

To mpoidv cuupopdWVETAL LE OAA TA OXETIKA TIPOTUTIOL aodaAeiag. Mnv KAVETE TPOTOMOLAOEL, OTO
HNXGvNpa.

Na €xete UTOYIN OTLYLA OTIOLEGSTIOTE ETILOKEVEC Bl TIPETIEL VAL ETILKOWVWVIOETE [LE TOV QVTLTPOOWIO 1 TO
TUAMA TIWARCEWV. EQV yivouv ETILOKEVEG Ao pn e§0UcL080TNUEVO i e EAAUTELG YVWOELG TIPOCWTTLKO, N
Aettoupyia tou punxavnuatog Ba aAlowBei kat propei va mpokAnBo UV atuyrLoTa I TPOLU LATLOUOC,.

To unxdvnua Ba mpénel va PeTakiveitat mavtote and 0o dtopa.

Na epydleote MAVTOTE KATW artd enapkr] GWTIOUO.

S SladopeTikn mepintwaon Unopei va mpokAnBoUV atux AT f} TPOULOTIOMOL.
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IXETIKA PLE TO LNXAVNHA SNULOUPYLAG UAAKWOEWY
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To pNXAvNUo QUAKWOEWY EXEL KATOOKEVAOTEL yLa T SnLoupyia AUAOKWOEWY G€ CWARVES KaL aywyoU .
0L TO XELPLOMO TOU HNXAVALATOG akoAouBoTE TIg 08nyieg oto mapov eyxelpidio. Onoladnnote dAAn
xprion avédvel to kivbuvo mpoKANoNG TPAUUATIOHOU.

Kpatrjote ta xépla oag HakpLd anod ta neplotpedopeva pépn. Mnv dopdte yavtia ta onoia Hnopet
va XaAapwoouv Katd tn Aettoupyia tng povadag. Ta SAXTUAA oag Kmopel va mactouv and autd ta
neplotpedOpueva Pépn.

ALOTNPAOTE TO MTPOCTATEUTIKO KAAU MU 0Tn B€0n Tou. Mn AELTOUPYEITE TO UNXAVNO AUAAKWOEWV EGV
€xeL adatpebel to kKAAuppa. Eqv ta meplotpedopeva pépn eival ektebelpéva, Umopel va maotel o autd
KAOoLo onpelo TOU CWHATOG KA VO TIPOKAAETEL COBAPO TPAUHUATIOUO.

EyKQTOOTAOTE TO PUNXAVNUO QUAQKWOEWY O€ Wi eminedn kat opoln emudaveila. BeBalwbeite otL 10
MNXAVN O KALTA OTNPLYLOTA TOU eivaLotabepd. ETOLOMOTPEMETALTO AVATTOSOYUPLOUA TNG LOVASAG.

Mn ¢dopdrte xahapd pouxa. Kpatriote KAELOTA TA LOVIKLOL KO TA TIOUKALOA. MV EMEKTEIVETE TO CWHA
00G EMAVW amd To pUNXAavnua i To cwAnva. Ta pouxa oG MMopel va TOoTOUV 0TO CWARVA Kal vo
TPOKANBel coPapOC TPAUUATIONOG.

STEPEWOTE CWOTA TOUG CWANVEG XPNOLLOTIOLWVTAS T 0TNplypaTta cwAfva.

Katd tn Aettoupyia Tou nXavhi LaTog KPATrOTE Ta XEPLOL 0AG LaKPLA Ao To cwAnva. EtoLanotpénetal o
Kiv&uvog TpaUUATIOMOU armd alynpa avtikeipeva i Bpadopata.
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Neprypagn

AuTO TO pNXavnua SnUoupyel KUKALKEG QUAAKWOELG 0Ta GKpa XAAUBSWWY CWARVWY, LE OKOTIO TNV KATAOKEUR
KUKALKWV ouZev€ewv. Eival to 8avikd gpyaleio yla TNV KATAOKEUAOTIKY BLOpnXovia Kol TOV TOUEQ KOTAOKEUAG
OWANVWOEWV. OL AUAAKWOELG KATAOKEUGTOVTAL arto €vav KUALVEpo aUAAKWaonG, o omoiog elo€pyxetal USPAUAKE 6TO
E£0WTEPLKO TOU CWARVQ, 0 omoiog TNV dla oty otnpiletat ano pia Bida kabodrynong.

To unxavnua SlaBétel 6U0 emdvw KUAIVEpoug Kat TPELG Bideg xApagng, TOU UMOPOUV va EMEEEPYOOTOUV TOUG
mapakdtw owArveg (avatpete otov mivaka 1 yia va Seite tov katdAnAo cuvduaopd Kulivipwy kat Bldwv xdpaéng
Tou tpEMeLva xpnotyornotnBei og kaBe mepintwon):

AlGpeTpogamnd 2 €wg2 1/2 ivtoeg
ALGpeTPOG amd 3 £wg 6 lvtoeg
ALGpeTpog amo 8 £wg 12 vtoeg

Baoika oToixeia

1 Na&padt aodaieiog 10 Zwpa kedpaAng
2 Napadt pubpiong 11 Bdon noduwv
3 YSpauAtkog ypUAAog 12 W XITwvLou
4 BaABida Stakomng ypUAAou 13 Ztpypa
5 OAwoOntrpacemninievong 14 Alokomtng
6 OAoOnTrpag KUAivépou 15 KaAuppa kwntripa
7 Afovag KuAivépou 16 Mewtnpag otpodwv HE
8 MpooTaTEUTIKO 080VTWwToUG TPOXOoUG
9 Bida xapagng 17 mevta aodaleiog
Mpodiaypagpig
Méy. emTpenopevn SLAUETPOG 325 mm
EAGY. emitpenopevn SLAUETPOG 60 mm
Mey. EMUTPEMOEVO TIAXOG CWARVA 10 mm
Méy. iieon Aettoupyiog 8000 Kg
Mey. miean uSpauAtkol ypuAoU 40Mpa
Xwpntkotnta defapevig Aadlol 150 ml
L Taxvtnta Bidag xdpa&ng 23 rpm
HAeKTPIKOG KlvnTAPAC 1500 W
N EVIKEG SLOOTAOELS 910x450x 910 mm
KM (I'I xB XY)
Bdpog 170 Kg
N/
KM |::| TomkA povada
Mnxavnua Snuoupyiog auAakwoewy Pe eAtkodpdpo Gfova Kol OeT
anod KUAivépoug aUAdKWOoNG Yyl SLHETPOUG amo 2 €wg 6 (VTOEG.
FR{ 3—3 , ) , .
Mnxavnua Snuoupyiag auAakwoewv pe eAlkodopo dfova Kol O€T
arno KuAivépougauAdkwaongyla dlapétpougand 8€wg 12 ivtoeg.
N
M NapadideTal e :

- ZtaBepomontig cwAnva
- OTHPLYHO CWARVa
- evtdA aodaleiag
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Mpoeroiyacia Tov UNXAVAHATOG KAl TOL XGPEOL
gpyaociag

Eré€te évaywpo epyaoiagomou:

UTTAPXEL EMAPKAC WTIOUAC. Sev UTIGPXOUV LYPG, atuol A
OKOVN TIoU BaL UtopoVoav TIPOKOAEGOUV TTUPKAYLA.

UTTAPXEL Ui oVVEEDN LE YEiWON TIPOGTO £5ad oG,

unapyel aneuBeiag Stadpopr pog tn yeiwaon, Sev undpxouv
TNYEG BepudTNTAG, AXUNEA GKPA 1 KWOUMEVOL UEPN TIOU
uropeiva kotaotpéPouvto KoAwdLo.

UTTAPXELEVAL ENPO UEPOG YLOLTO PNXAVN QL KOLTO XELPLOTH.

-To 8amedo eival entinedo.

MnVXPNOULOTOLEITE TO UNXAVNOLEAY BPIOKETALEMAVW AMO VEPO.
KaBapiote To xWwpo epyaciag mpLv armo tnv eyKATaoTaon
onotacdnnote povadag. Kabapiote tuxdvAasdia.

TomoBetiote T0 pnYAvnua o€ pio emimedo kat €ubeia
erudavela.

BeBatwOEiTe GTLTO UNXAVN O UAQKWOEWV KOLTO GTHPLY A CWAR VAL
elvatotabepd.

MPOCOPUOCTE TO UITOUAGVL EMEKTAONG 0TO SAMESO KATW Ao
TO UNXAVNHLOLKOLL, XPNOULOTIOLWVTOGEVA PUBIIOHEVO AYKLOTPO,
OUVOEOTE TO TPOUTEYL LLE TO UTOUAGVLGTO Sdredo.
Mpocopuoote ta  otnpiypota  cwAiva  oTo
XPNOLOMOWVTOG TPIOL ITOUAGVLAL

E€etdote tov endvw KUAWSpO kat TN Bida x&pagng ya va
BeBawwbeite dtLTO pEYEDOGEIVALOWOTO.

BeBawwBeite OtL 0 AEOVOG TOU NXAVILOTOG KAL TO OTHPLYMOL
unoothEEng elvat artdAuTa EUBULYPOULOHEVA.

Sdmnedo

Mposroiyacia ToL UNXAvAPATOg Kal TOL XMEOL
epyaoiag

Ta dkpa tou cwAfva Ba TPEMEL val KOTIOUV 0T 0WoTH
ywvia. Mnv XpnoLUOTIOLEITE KOULVETO Ylol KOYLUO TOou
owAnva. O cwAnvag Sev Ba TPETEL vaL €ivOL AVETAPKWS
oTpoyyuldG. Elvat amapaitnto va AetavBouv dAa ta onpeia
GUYKOAANGNG, OL OTEYQVOTIOLNTIKEG OUGLEG Kol va YiveL
EKTTAUOT TWV ECWTEPLKWV KOl EEWTEPLKWY UTIOAELUUATWY
O€ UAKOG TOUAdYLOTOV 55 mm oo To AKpo.
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IuyKPOTNUA OwARva

OL owAnveg Ba mpémel va otnpilovtal pe xpnon Ttou
otnplypatog cwAnva. To otrplypa cwAnva Ba mpémneL va
tonoBetnBbeios anootaon ion peta3/4Tou PiKougowAnva
and To UNXAvnua auAdkwaong.

XaAapwote Ttoug MoxAoug Tng Pidag xapagng (A)
TEPLOTPEDOVTAG TOUG apLoTEPOTTPOdA.

Midote to otpodato tng Bidag xapagng (B), meplotpéYte Tov
KALTIPOCOPHUOOTE TO CWANVAL 0T LETPNON TG XAPAKWONG.
Stnpifte to cwAnva otn Bida xdpaéng Kot tornobeTHoTE TOV
UIPOOTA OTO HNYAVN L.

Mpooappodote to UYPog Tou cwArva e§aodahilovtag ot eivat
eviehwg opliovtioc. Edv eivat amapaitnto xpnoonoliote
éva aAdadl. MoAg ohokAnpwBel n mpooapuoyr, kKAeWbwote
Ta otnpiypata neplotpédovag de€lootpoda Toug poxAoug
KoL otabepomnolwvrag tn Béon.

Npocappoyn Tov PABoLS XapPAKKWONG

AOYW TWV HETABANTWY XAPAKTNPLOTIKWY TWV CWAARVWY,
TPEMEL TAVTOTE Vo SnUloupyeital Ml SOKLUOOTIKA
QUAGKWON KATA TNV EVEPYOTIOINGN TOU UNXOVAMATOG A
otavéxetyivetoAayni tngSLUUETPOU TOU CWARVAL.
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Aatovpyia Touv Taiuasiodb PLOUIONG Kal Tov
maipasdiod mAaiciov

BrApa 1: ToroBetriote To cwArjva otov d&ova kaBodrynong.
Nettoupynote TV avthia kot Snoupynote enadn HETALY
TOU eMdvw KUAivEpou kattou cwArva. MHN ASKEITE NIEZH.

Brina 4: ZnUELWOTE TNV KaTakopudn (15) kattnv oplovtia
(0) B¢on Babuovounong.

&
Brpa 2: NeplotpéPte to MagUasdL puBuLong péxpL va =
€pBeL ogemadr peTovuSpauAKO ypUAAO.

BAua 5: AlopBwaote to BdBog avAakiol. Ma mapddetypa
vyl 4“ 1o BaBog gival 2.11mm. Tpapréte mpog ta niow
10 TOEIUAdL EUMAOKAG Katd 2.11mm otnv Katakopubn
Brina 3: MeplotpéPte to maLudSLe Aok g LéxpLva €pBet KAlpoka. KaBe ypappn tng KUKALKAG KAipakag LlooSuvapel
oeenadn petonaluddLpubuionc. pe 0.1mm.

>
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NMPOETOIMAZZIA MHXANHMATOX

BAua 6: KAewbwote to mafuddt €umAoKAG Kol To
o lpadt acdpoaleiag.

BAipa 7: MOAG kAewbwBoluv PePawwbeite otL n
andotoon petafl tou mapadlov puBuLoNng Kal tou
VSpaUALkoU ypUAou givat 2.11 mm.

Brjpa 8: Zekwvnote TtO pnxavnua, tpapnfte 6co to
Suvatov mo miow Tov emMdvw KUAWSpo, KAeiote TN
BaABida Stakomng tou ypUAAOU Kal AELTOUPYRHOTE TNV
avtAia. Mnv Aettoupyeite ouvexwg tnv avtAia, adrote
T0 OWAARvVa va KAvel TPEWG TEPLOTPOdEG TPOTOU
Aettoupynoete tnv avtAia. Otav to maguddt puBuong
ayyi&el tov udpauAkd ypUANO, GTaATAOTE TN AlToupyia
™G avtAlog Kol UV OTAOTACETE TN A€ltoupyiat TOu
UNXQVALOTOG HEXPL O CWARVAG va €XEL OAOKANPWOEL
TPELG TEPLOTPODEG. ITAUATACTE TO HNXAvnua, avoifte
™ BaABida Stakomrg tou ypUuAou yla va efaodalioete
OTL 0 USPAUAKOG ypUAoOG Ba amocupBel kot
QTMOAKPUVETE TO CWARVA.
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AgITovpyia TOL UNXAVAHATOG ALAAKOCEWY

To TAX0G TOU TOWHATOG cwARva v Ba mpémel va
unepPaivel Tig mpoavadepbeioeg uéyloteg SLAOTAOELS.
Adol kAeioete ™ PoABida ypUNou, &e€looTpodn
NEePLoTpodr, MATAOTE TO SLAKOMTN Kol AELTOUPYHOTE TO
Unxavnua oto pehavti ya va BeBatwbeite dtiAettoupyet
OWOoTA.

Aokelote ypriyopa kaBo8ikn mieon otn Aapr thg avtiiog
ylavayiveln apxtkr aUAAKwon. ZUVEXLOTE, Le apyo pubuo,
adrvovtag to cwAfva va oAokAnpwoel TMARpwG pia
TEPLOTPODH TIPOTOU PETAKIVHOETE KABE hopd tn Aafn tng
avtAlag.

Edv o0 cwAnvag apxioel va ebelyel amod t Bida xapagng,
OTOMATAOTE TO pNXAvnuo kat eAéyéte g Sadikaoieg
"GUYKPOTAUATOG WAV,

‘Otav to maguadt puBuong Baboug €pBel o emadn pe
0 mepiBAnpa Tou pnxavipartog, adrnote To cwARva va
0AOKANPWOoeL5U0 TiEPLOTPODEC YLa va euBLYpappiceTe TO
BaBog tou aulakiol.

Avoifte ™ BoABiba ypUMou, meplotpédovtds TV
aplotepootpoda, yla va aneleuBepwbei o cwAnvag and
Tov eNdvw KUAWSpO.

EAéy€te T SLAUETPO TOU AUAAKLOU TTPOTOU TPOXWPIOETE
OTLG EMOUEVEG AUAAKWOELG.

H 8lapetpog Twv aulakwoewv Ba mpémnel va petpnBel
Ue xpAon tawiog pétpnong. Mpokelévou va Pelwbel n
Sldpetpog NG auldkwong (avénon tou PBdBoug
QAUAGKWOnNG), meplotpéPte To TaLuadt puBuong Babog
Katd éva BApampogta aplotepd. Mpokeluévou va augnBbei
n Sapetpog avAdkwong (Leiwon touv Baboug avldkwaong),
neplotpePte To madpuddt puBbuong Babog katd éva BAua
npog ta Se€ld. MOAL eplotpadei to maguddt pubuiong,
otaBepomnoliote TN B€on tou odiyyovrag To maAfUASL
aodaheiag.

Katd tn dnuoupyio aulakwoewy oe CWANVEG He LeYAAO
UAKOG, XPNOLLOTIOLOTE VA 0TABEPOTOLNTH YL TO CWARVA
wote va e§aodaiioete OtL 0 cwAnvag Sev Ba petadépet
Sovroelg Aoyw g oTpEPAWONG KATA TNV TEPLOTPOdN KaL
BeBalwBeite dtLTo Pnyavnua devyivetataotabégefattiog
Tou BdpougTtou CwARva.

Edv Sev xpnopomnoloste otabepononty ylo To cwAnva,
unopei va anodeyBel WSiaitepa SUoKOAN n Snpovpyia
OWOTWV QUAAKWOEWV 1} Urtopel va pokAnBouv $Oopég
OTO LLNXAVNLOLKALOTUX T LOTOL TPOUUOTIONOG.

Xapdkwon pe otabeporrointi

Mnv xpnoomnoleite To oTaBepomonTr He CWANVEG LAKOUG
165 mm R Ayotepo. Ta§AaxTuld oag prmopeiva cuvOALBouv
and Ta meplotpedOpeEVa LEPN.

Bon®note otnv eniluon tou MPOBAAKATOG TNG QIOTONG
TaAAVTWONG Katd tn Stadikaoia xapdkwong, ou odpeiletat
0tn okAnpotnTa Kat oTn Snoupyia aoBeVWV AQUAAKWOEWY O
peyaAoug XoAUBSEWOUG CWANVES (LE HAKOG Avw TwV 165 mm).
MOALG TpOCOPHOCTEL 0 OTABEPOMOINTAG ylat  KAmoLa
OGUYKEKPLUEVN SLAUETPO KO TLAXOG TOXWHOTOG, Sev elvat
anapaitntn nekvéou puBuLG Tou.

TomoBetAOTE TO CWANVA LE TETOLO TPOTO WOTE va eival
emninedog kat va épxetal oe enadr He To AKpo TN Bidag
Xapagng.

Aokeiote kabodikn mieon otn AaBn tng aviiiog ywa va
UETOKLVIOETETOVETAVW KUALVE PO, péxpLvaépBeLos emadn
UETOCWARVA.

MNeplotpéPte t0 OTPOGAAO ylA VA HETOKIVAOETE TOV
KUALVEpO Tou oTaBEPOTOLNTH TIPOG TO KATW, LEXPLVA EPOEL
oe emadn pe TN e§wtepkn SLAPETPO Tou cwAnva. MOALG o
otaBepomnolntig €pBet oe emadn pe TNV WTEPLKN SLAUETPO
TOU OWARVQA, KAVTE pia akopa TARPNG eEPLOTPOGI) TOU Kot
otaBepormnoote tn Bida achdAiong yla tn peiwon Twv
Sovioewv.
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AVTIKATACTAC TOL OETKLAIVEP OV

AeSopEVOU OTLN YEWUETPIOG TOU OET KUAIVEpwV KaBopilet
TG SLA0TACELG TWV AUAAKWOEWY, elvat amapaitnTn n urapén
OUYKEKPLUEVWYV OET (Seite mivaka 1) yia tnv Xapakwaon o
S1dpopougowAnVeg, e SLapeTpo ano 2 €wg 12 ivioeg.
Mpw anotnv avtkatdotoaon BeBatwbeite 6TLTO PNXAVN QA
QUAQKWOEWV €xeL amoouvdeBel kat akolouBriote Ta
MAPOKATW BApaTa:

AdaipeontncBidacxdpagng:
Adaipéote To MagIUAsL.
Adaipéote tn Bidaxapagng.

Adaipeon tou emdvw KuAivépou:

Inkwote tov oAwBntripa avoiyovtag tn PBaABida tou
yPUNOU e apLoTEPOOTPOdN TIEPLOTPODN.

XaAapwote tn Bida cvodEng kat adatpéote tov dfova
TV KUAIVEpwV KL Tov emdvw KUAWVSpo.

Eykatdotaon Tou emavw KuAivépou:
EvwooAleBntrpageivatmAnpwgonkwpEvog, Tonobetrote
TO V€O emdvw KUAWEPO Kal Tov AP dfova KUAivEpwv
HEOW TWVESPAVWV KL TOU ETTAVW KUALVEpOU.

Sdi€te T BidaovodLeng.

EykatdotaontngBidagxdpaing:

Eykataotiote tn véa Biba xadpagng oto Keviplkd agova,
eguBuypappifovtag tov 06nyd tng Bidag xapaéng pe tov
TielpoTOU KEVTPLKOU Agoval.

S di€te kahd to mafpudadL aopadeiog tng Bidag xapatng.

=> CtpaHuubl 141 v 142

AlopBwote tnv tonobétnon petal tou emavw KUAvEpou
kattngBidacxdapaing:

Xahapwote tig U0 Bideg otov ohobntripa Kat meplotpéte
tov dfova TPOCAPUOYAG YloL VA UETAKIVAOETE TOV
oAoBntrpa KUAivEpou Tpog ta EUMPOE / tpog ta miow.
TomoBetote cwotd tovoAledntrpa KUAivpou pe tn Bida
X&pagne.

SoifretigSUo Bidegotovolobntripa.
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0 peydhog endvw KUAVEPOC cuvBEeTal e T us}\n
BiSaxdpang ue amdotaon 19mm.

OL kpGTEpOL YapnAdTepoL KUAWSpOL ouvBEovTal pe
0 uekpn Bida xdpagng pe andotaon 15.88mm.
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E€wtepikn SLapeTpog owAfva (mm)

Lo

MéyeBog Méyebog | Ovopoaotkn E€wtepwn At B+ C+ ALGPETPOG
EMAVW Bidag SLdpeTpog SlapeTpog 0. 0.5 0.5 KATW QUAAKWONG
kUAivBpou | xdpagnc | owhdva(ivios)) | cwhrfva 5 (mm) (mm) Mey.(mm) | EAa.(mm)
(mm) (mm)
2”(DIN2440) 60 15.88 8.74 1.65 57.15 56.77
Mkpo
2-1/2" 76 15.88 8.74 1.98 72.26 71,80
3” 89 15.88 8.74 1.98 84.94 84.48
4" 108 15.88 8.74 2.11 103.73 103.22
4” 114 15.88 8.74 2.11 110.08 109.57
Méco
5” 133 15.88 8.74 2.11 129.13 128.62
Méoaio
5” 140 15.88 8.74 2.11 135.48 134.97
6” 159 15.88 8.74 2.16 153.21 152.45
6" 165 15.88 8.74 2.16 160.78 160.22
6" 168 15.88 8.74 2.16 163.96 163.40
8” 219 19.05 11.91 2.34 214.40 213.76
Meyaho Meydalo 10” 273 19.05 11.91 2.39 268.28 267.59
12” 325 19.05 11.91 2.77 318.29 317.53
Nivakag 1
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Mpo&ISoToINoegKaIoLHBOLAEGYIATNXAPAK®ON

Oa TPETEL VA KATAVONOETE TN SOU TOU LNXOVIHATOG,
TG Aewtoupyieg Tou kat Ta cuotipata mpowdnong Kkat
Aimavong, StaBdalovtog mpooeKTIKA TO EYXELPISLO TTPLY Mo
nvévapén tgAstoupyiag.

Mpw amdé TtV €vepyomoinon TOU  HNXAVAMATOG
nipooBéote AadL, oupdwva pe TG 0dnyieg Tou eyxetpldiou.
BeBawwBeite 6Tl 0 USPAUALKOG YPUANOG ELVaL YEUATOG LE
AaSL

Mo to ouykekplévo KUKAwpa eival amapaitntn n
olvbeon pe yelwon kat n Uumapén aocdpdiewag. O
Kwntpog Ba mpénel va eival owotd ouvdeSepévoc.
Mnv A€ltoupyelte TMOTE TO MNXAVNUA €QV  UTIAPXEL
untepdpdptwon. O emdvw KUAWSEPOG Kat n Bida xapagng
Ba mpémnel va eival KATAANAQ emAeypéVa, CUUPWVA LE
tov mivaka 1, wote va efaocdaliletar n PéAtotn
xopdkwon. Ta 600 dkpa kot N emddvela oToUG
XOAUBSWOoUG cwAnveg Ba mpémel va €XeL YURALOTEL TTpLY
arno TV évapén g xapdkwong. Edv o cwAfvag §eduyel
arno ™ Bida xapdkwaong, augAoTte TG HOipES amdKALoNG
ToU owARva. Ze mMepintwon xapdkwaong oe XaAuBSwoug
OWARVEG Pe PeydAn SLapetpo, otepewote pe PBideg oto
S8dmedo T TE0oEPA MOSLA TOU HNXAVAOTOG KABWG Kot
Tatplanmdslatou oTnPiyHatogowAnva.

Je meplmtwon xopdkwong oe XaAUBSWoOUG CWANVEG He
UeyAaAn SLapetpo (Gvw Twv 165 mm), o cwAnvag propet
va tadavtwbel amdtopa katd tn Sadikacia TG
Xopdkwong efautiag ™G OKANPOTNTAC KOl  TNG
Snuoupyiag acBeviv QUAOKWOEWY, EVW UIOPEL va
nipokaléoel Suohettoupyia. Mpokeévou va emthuBei
auUTO TO TPOPANMQ, MMopeite va Tmapayyeilete To
SlaBéoipo otabeporonthy cwARVWY.
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MpopAnua Meavn arria Avon

Ol auAakwoeLg eivat oAU oTeveg i To oet KUAilvEpwv Sev avtiotolel AVTIKQTOOTHOTE TO OET KUAIVOpWV pe

TOAU bapdiég 0T SLAUETPO TOU CWARVA éva. OET TOU QvTOTOWElL otn
SLAPETPO TOU CWARVAL

OLAUAAKWOELGOXNMOTI{OUVTK-(oyK OowAnvagdevéxeLkomeliola Koyte {owa to owAfva

OlavhakwoelgdeveivautapdMnAegue

TNV EMUAVELR TOU GKPOU TOU owArjva

H S1dpetpog twv avlakwoswv &ev | O cwAivag eivat EANEUTTIKOG Xpnotyornotrote évav KUKALKO

elval opoldpopdn oto olvvolo TG ocwARva

niepLdEPELAG TOU CwARva

H&evpuvontouavoiypatogBidag
0TO AKPOTOU CWARVAEIVOLTIOND
UeyaAn

To oeT KUAiVEpwV Sev avtioToel
otn SLApETpOo Tou cwAnva

AVTIKATOOTIOTE TO O€T KUAIVEpwWV pE
évoL OET TIOU QVTLOTOWXEL OTNn
SLAUETPO TOU CWARVA

H ywvia andkAong Tou cwAnva
eival moAU peyain

MpooappooTte TV andkAlon cwAinva
oe0

To otfiplypa cwArva eivat oAU
peyaro

Mpooappoote Tt  UPog  TOU

oTNPlypatog owAAva  WOTe  va
SnuwoupynBel  po  amokAon  oe
poipeg Kkdtw amd TO O0plovTLo
eninedo

O XELPLOTAG KAVELTOV EMAVW KUALVEPO
va Kweltat moAl ypriyopa

MewwoTe TNV TaxUTNTA XPNong g
avtAiag (avatpefte OTIG OXETIKEG
odnyieg Aettoupylag)

O cwAnvag yAoTpdeL ) dpelyeL amod
Bidaxdpagng

To dkpo t™G Pidag xdpagng E€xel
urmlokaplotel amd  €va KOMMATL
UETaMO, €xel Oapein eivat eninedo

KaBapiote ) avtikataotriote tn Bida
xapasgng

O endvw KUAWEPOG Kveital oAl
apya

Kavte tov emdvw KUAWEpo va
Kweltal o ypriyopa péoca oto
cwARva

O owAnva Byaivelmpogta é€w

AavBaopévn kateBuvon kat Log
oTNPIYHOTOC CWARVA

AMN\G€te tnv katevBuvon kot to UPog
TOU OTNPILYLOTOGOWAR VA

SkAnpr emubdaveloxoAUBSWou cwAva

ruaAiote tigemudaveLeg

Agv UTIAPXEL Ttieon oTov USPAUALKO
ypUMoO. Otav xpnotgomoleitat n
AaBry g avtdiog 6ev  oupPaivel
tinota

AVETIAPKES USPAUALKO AASL

NpooBéate LEPAUAKO AGSL

AaSL pe akabapoieg exel pagel to
OTOULO

AVTIKQTOOTAOTE TO USPAUALKO AGSL
katkaBapiote ToKUKA WA

Yridpxet Stappon Aadlov and tn
BaABisa

Adatpgote tn Bida Kal To ghatrplo.
Xtunjote  ehadpwg TO KPS
XaAUBSwo odatpibio yia va to BydAete
TPOG Ta £€W

Toépupolokveitatdtavypnotomnoteitat
n Aafry tou ypUAou, waotdco
anocUpeTaL otav aneleuBepwvetal
n Aofn

NaSLue akabapoiecéxeldpdgeltootopo

AVTIKOTOOTAHOTE TO USPAUALKO AGSL

Yrdpxetl Stappor Aadlov and tn
BaABida

Adatpéote tn Bida KkaL to ehatrplo.
Xtumnote  ehadpwG TO  HUIKPO
XoAUBSWo odatpibio yia va to Bydhete
TIPOG Ta £€W

YrdpxetdlapponAadiovanddoonpeio

Evtontiote tompdPAnua katdlopbwaote to

Avenapkrig rtieon udpauAol ypUAou

To ehatripto TnG BaABidag
EKTOVWONG Elval omaopévo

Avtikatootiote tn BaABiSa
aodaieiag

EAAHNIKA
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O6nyieg ovvtnpnong

BeBalwbeite 0Tl TO punxavnua eivat anocuvdedepévo
TPOTOU TPOYHATOMOLOETE €pyaocieg ocuvtipnong n
T(POCAPHOYHG.

Entinedo udpaulikol uypou

(Y&pauAkd AL €wdoug 10 ry 20)

XaAapwote 10 MWUA TMARPWONG yla va mpocBéoete
VEpaUALKO AddL (amwAsla péow BaABidac, adaipéote
TG akaBapoieg amnd tnv nepLoxn Kat kabapioTe To 0TOWLO
Tou Mwpatog). Kabapiote dAeg Tig akabapoieg anod to
OTOMLO TIAPWONGTPOoToU IPocBEéceTe AASL

ZeBfdwote ™ Bida amootpdyylong mpotol adeldoeTe
oMo TO xpnowomownpévo A&dL Edav Béhete va
adapéoete tov USPAUAKO YPUAAO atd TNV KEVTPLKN
povada, tonoBetnote Tov oAloBnTrpa otV XaunAotepn
Béaon, xalapwote Tig Bideg mMou oTePEWVOLV TO EUPBOAO
KaL T 10 Bibeg oo to KATw HEPOGTNGAVTALQG.

Airnavon

O Autavtipag Ttou afova Kulivbpou Ba mpémel va
Autaivetal pia dopd to priva Kot kaBe dopd mou yivetal
QVTLKATAOTAON TOU OET KUAVEpWV.

MpocBéote AUTAVTIKO ypAc0o oTNV KOTUALA TwV E6pAvVWV
TIPLV TNV EMAVACUVOPUOAGYNCH TOUG.

LEPPIG KAIEMIOKELEG

To 0€pPLS KaL OL EMUOKEVEG OTO PNYAVNHA OUAOKWOEWY
Ba  mpémeL  va  TPOYyUOTOTOLEiTAL  MOVO Qo
e€elbikeupévo mpoowrnikd. Edv to  pnxdvnupa Sev
AeLtoupyel owotd, o XpHotngSevpéneLva SOKIUATELVA
10 eTLdLopOwWaoeL, AANG TIPETEL VAL ETUKOLVWVIOEL UE TOV
KOTOLOKEVOLOTH YLOL TNV ETILOKEUT TOU.

AldpKeLa TG EYYUNONG

H Sudpkela tng gyyunong eival 800 €tn umd GUCLOAOYIKEG
ouvBnkeg xpriong. Oa cag INTtnBel amMOSEKTIKO ayopdg
(TLHoAdyto 1y Seltio mapadoonc).
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CORPS DE LA MACHINE / BODY OF THE MACHINE
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S/N | Name S/N | Name
1 Nameplate 35 Oil pump assembly
2 Loop 36 Hexagonal screw M5x16
3 Safety cover 38 Piston fixed ring screw
4 Slotting screw M5x8 39 | Hexagonal screw M6x30
5 Slotting screw M5x16 40 | Screw fixed ring
6 Cable quick connector 41 | Adjust screw
7 Reduction motor 750W 42 | Hexagonal head tap bolt M10x45
8 Hexagonal nut C level M10 43 Guide rail bar
9 Spring washer 10 44 Hexagonal screw M10x20
10 | Flat washer A level 10 45 Hexagonal screw M5x10
11 Bolt M10x60 46 Hexagonal fasten screw M10x30
12 Bolt M10x75 a7 Slide
13 Support foot 48 Feather key
14 Hexagonal screw M10x25 49 Roller frame
15 Base 50 Pinch roller shaft
16 | Jockey pulley holder assembly 51 | Oil cup M10x1
17 | Electric link 52 Pinch roller
18 Intermediate link 53 Needle bearing 4084105
19 | Shaft link 54 | Power hearing safety cover
20 | Hexagonal screw M6x12 55 | Hexagonal screw M10x50
21 Rear cover 56 Booster bloosk
22 Roller bearing 32010 57 Tool box
23 Main shaft 58 Platform support blok
24 Flat key 8x25 59 Grip
25 Flat key 6x30 60 Hexagonal screw M10x25
26 Bushing ¢80 61 AC contraltor
27 United head 62 Thermal protector
28 Bushing 875 63 Foot switch
29 Needle bearing 4074109
30 Plane needle bearing 889109
31 Fore cover
32 Knurl wheel
33 Main shaft fastening nut
34 Hexagonal screw M10x35




VERIN HYDRAULIQUE / HYDRAULIC CYLINDER
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S/N Name
1 Cross slot countersuhr head screw M5x10
2 Bead flange
3 Limit locking nut
4 Limit mut
5 Big spring
6 Safety valve bulk head
7 Universal O-ring rubber D15X1.9
8 Cylinder cover
9 Fore cover 24X1.5
10 Universal O-ring rubber D24x2.4
11 Y-type piston ring d22XD28X5.5
12 Universal O-ring rubber D85x3.1
13 Universal O-ring rubber D60X3.5
14 Cylinder
15 Limit piston
16 Tank
17 Y-type piston ring Und48X63X10
1823 Hexagonal Cylinder SET
24 Steel ball g6
2431 Relief Valve SET
32 QOil outlet valve spring
33 Cylinder clamping screw sets
34 Steel ball g9
35 The new oil pump screw
36 Handle limit nails
37 Hexagonal screw M6x30
38 New cone valve
39 New safety valve spring
40 New safety valve screw
41 Universal O-ring rubber D10x1.9
42 New safety valve blank cap
43 Universal O-ring rubber D8X1.9
44 Oil drain stooper
45 Connecting plate
4648 Handle seat SET
49 Handle
50 Pump body
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STABILISATEUR DE TUBE / TUBE STABILISER

S/N | Name
1 OutlerhexagonalnutM14
2 Plain washer C-¢14
3 Guide roller safety cover
4 Gasket
5 Guideroller
6 Guide roller shaft
7 Guide block
8 Hexagonal screw M10x20
9 Roller frame
10 Hexagonsocketsetwithcone M6x8
11 Handwheel
12 Nut M14
13 Screw slider
14 Hexagonal screw M8x35
15 Knurling locking screw
16 Hexagon socketset screws with cone M5x8
17 Cover
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SUPPORT DE TUBE / TUBE SUPPORT

S/N | Name
1 Hexagonal bolt M10x25
2 Spring washer 10
3 Flat washer A level 10
4 Triangle bracket
5 Stopping block A
6 Bracket pipe
7 Guide column
8 Hexangular bolt M8x20
9 Bolt M10x30
10 | Stopping block B
11 Tighten screw
12 Adjust screw cap
13 Handle
14 C-type cross screw M8x10
15 Triangle bracketbase
16 Bearing 6205
17 Bearing retainer ring
18 | Chock
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Changement du rouleau inférieur / Changing the Lathe Screw

Dévissez I'écrou.
Unscrew the nut.

Sortez la rondelle puis le rouleau.
Unscrew the ring then the lathe screw.

! Axe conique !
I Conical axis £

Mettre le nouvau rouleau puis la rondelle. Resserez I'écrou.
Put the new lathe screw then the ring. Tighten the nut.
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Changement du rouleau supérieur / Changing the upper roller

Désserez la vis de blocage de I'axe. Sortez I’axe puis le rouleau.
Unscrew the axis locking screw. Remove the axis then the roller.

Bien replacer rondelles et roulement. Remonter I'ensemble.
Well replace rings and bearing. Reassemble the parts.

Les indications de @ doivent se trouver cété extérieur (coté vis).
The @ indications must be on the outside (screw side).
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Déclaration UE de Conformité

EU Declaration of Conformity - EU-Konformitétserkldrung - Dichiarazione di conformita UE - Declaracién de Conformidad UE - Declaragdo UE de conformidade - UE-
conformiteitsverklaring - AjAwon ouppdpdwong EE - Deklaracja zgodnosci UE - ProhldSeni UE o shodé — leknapauws EU o cootsetctsum - EU Uygunluk Beyani

FR — Nous déclarons sous notre propre
responsabilité que le produit décrit ci-dessous
est conforme a la législation d’harmonisation
de I’'Union applicable.

EN - We declare under our own responsibility that the
product described below conforms to the applicable
Union harmonization legislation.

DE - Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass das
unten beschriebene Produkt der Harmonisierung
geltenden Rechtsvorschriften Union entspricht.

IT - Dichiariamo sotto la nostra responsabilita che il
prodotto descritto qui di seguito & conforme alla
normativa di armonizzazione dell'Unione applicabile.

ES - Declaramos bajo nuestra propia responsabilidad que
el producto descrito a continuacién se ajusta a la
legislacion de armonizacién de la Unién aplicable.

PT - Declaramos sob nossa prépria responsabilidade que
o produto descrito a seguir estd de acordo com a Unido
aplicavel a legislagdo de harmonizagao.

NL - Wij verklaren onder eigen verantwoordelijkheid dat
de hieronder beschreven product voldoet aan de
harmonisatie toepasselijke wetgeving van de Unie.

EL - Epeic dnAwvoupe pe Sikr pag eubuvn 6T to npoidv
mov meplypadetal mapakdtw eivar ocupdwvn pE TV
vopoBeoia evappodviong mg Evwong.

162600 — RAINUREUSE GR2-12 — GR2-12 GROOVING MACHINE

PL - Oswiadczamy na wifasng odpowiedzialnos¢, ze
produkt opisany ponizej jest zgodny z prawodawstwem
Unii ujednolicenie obowigzujgcego.

CS - Prohladujeme na nasi vlastni odpovédnost, Ze
vyrobek popsany nize se shoduje s harmonizacni pravni
predpisy Unie.

RU - Mol 3asBnsem nog
OTBETCTBEHHOCTb, 4TO UM3aenue,
COOTBETCTBYET  3aKOHOAATENbCTBY
npumeHumoro Cotosa.

cBolo  cobcTBeHHyIo
ONUCaHHOE  HUMXe
rapmoHu3aumMn

TR - Biz asagida agiklanan driiniin, Birligin gegerli uyum
mevzuatina uygun oldugunu kendi sorumlulugumuz
altinda beyan ederiz.

- MD 2006/42/CE : Directive du Parlement européen et du Conseil du 17 mai 2006 relative aux machines et modifiant la directive
95/16/CE - Directive of the European Parliament and of the Council of 17 May 2006 on machinery, and amending Directive 95/16/EC.

EN 12100:2010, EN 60204-1:2006+A1:2009

- EMC 2004/108/CE :

Directive relative au rapprochement des législations des Etats membres concernant la compatibilité

électromagnétique et abrogeant la directive 89/336/CEE - Directive of the European Parliament and of the Council of 15 December 2004
on the approximation of the laws of the Member States relating to electromagnetic compatibility and repealing Directive 89/336/EEC.
EN 61000-6-1:2007, EN 61000-6-3:2007+A1:2011, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013

- ROHS 2011/65/UE : Directive du Parlement européen et du Conseil du 8 juin 2011 relative a la limitation de I'utilisation de certaines
substances dangereuses dans les équipements électriques et électroniques - Directive of the European Parliament and of the Council
of 8 June 2011 on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic equipment.

Pour le compte de Virax,
Thierry Sicard,

R&D and Quality Manager
Epernay, 30 sept. 2016

"

Ne jetez pas les outils électriques ou des
batteries avec les ordures ménagéres!
Des lieux spécialisés existent pour
collecter et recycler les batteries et les
outils électroportatifs, conformément aux
directives européenne 2013/56/UE et
2012/19/CE.

Do not dispose power tools or batteries with
household garbage! Specialized places exist to
collect and recycle batteries and power tools,
according to the European directives 2013/56/EU
and 2012/19/EC.

Entsorgen Sie diese nicht von Elektrowerkzeugen
oder Batterien in den Hausmiill! Spezialisierte Orte
existieren  Batterien und  Elektrowerkzeuge,
entsprechend den  européischen  Richtlinien
2013/56/EU und 2012/19/EG zu sammeln und zu
recyceln.

Non gettare utensili elettrici o batterie ai rifiuti
domestici! luoghi speciali esistono per raccogliere e
riciclare le batterie e utensili elettrici, secondo le
direttive europee 2013/56/UE e 2012/19/CE.

Dossier technique - Technical file at :

VIRAX
39 Quai de Marne / CS 40197
51206 Epernay Cedex

FRANCE

No deseche las herramientas eléctricas o baterias
con la basura doméstical existen lugares
especializados para recoger y reciclar las baterias y
herramientas eléctricas, de acuerdo con las
directivas europeas 2013/56/UE y 2012/19/CE.

Né&o deite ferramentas eléctricas ou baterias com o
lixo doméstico! existem lugares especializados para
recolher e reciclar baterias e ferramentas eléctricas,
de acordo com as directivas europeias 2013/56/UE
e 2012/19/CE.

Gooi elektrische gereedschappen of batterijen bij
het huishoudelijk afvall Gespecialiseerde plaatsen
bestaan voor het verzamelen en recyclen batterijen
en elektrische gereedschappen, volgens de
Europese richtlijnen 2013/56/EU en 2012/19/EG.

Mnv TTeTaTE T NAEKTPIKG €pyaleia i UTTaTAPiEG HE
Ta oikiakd amoppippatal  Egeidikeupéveg  Béoeig
UTTGPXOUV Yia TN GUAAOYA Kal QvakUKAwon Twv
UTTOTOPIWV Kal NAEKTPIKWV EPYAAEiWY, CUPQUVA pE
TIG eupwTTaikég odnyieg 2013/56 / EE ka1 2012/19 /
EK.

CHRYSSAFIDIS S.A./ ATHENS: 3 AGRINIOU STR, TAVROS - (+30) 210 4836315-20
THESSALONIKI: DA12A STR, OT32, BIPE SINDOU - (+30) 2310 754681-4 / www.chryssafidis.com / sales@chryssafidis.gr

Nie wyrzucac¢ elektronarzedzi lub baterii razem z
odpadami domowymi! Istniejg wyspecjalizowane
miejsca do zbierania i recyklingu baterii i
elektronarzedzi, zgodnie z europejskimi
dyrektywami 2013/56 / UE i 2012/19 / WE.

Nevyhazujte elektrické nafadi nebo baterii s
domovnim odpadem! Specializované mista existuji
pro sbér a recyklaci baterii a elektrické naradi, v
souladu s evropskymi smérnicemi 2013/56 / EU a
2012/19/ ES.

UYrto «kacaetca cTpaH EBponeiickoro Coto3a,
aKKyMYNSITOPbl M MHCTPYMEHTbI  [OMXKHbI  GbiTh
nepepaboTaHbl.

Makine ve pilleri ev ¢oplyle birikte atmayin !
Makine ve pillerin toplanmasi ve geri dénlisimi igin
Avrupa  Birligi  direktifleri  2013/56/EU  ve
2012/19/EC’ne uygun ozel alanlar vardir.
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