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1. NORME DI RIFERIMENTO   / ΠΡΟ∆ΙΑΓΡΑΦΕΣ  
NORMA DESCRIZIONE NORMA DESCRIZIONE 
UNI / DIN 
EN 10253-1 

Raccordi per tubazioni da saldare di testa - Acciaio non 
legato lavorato plasticamente per impieghi generali e senza 
requisiti specifici di controllo 
Butt-welding pipe fittings - Wrought carbon steel for general 
use and without specific inspection requirements 

  

 
2. DIMENSIONI E TOLLERANZE 
 
  
 
 
 
 
 
 
 

UNI/DIN EN 10253-1 Pressioni massime 

Ø TOL S TOL r b c    TOL   
Indicative a 20°C (bar) 

 

DN da da  S D3 D5 D3 D5 D3 D5 r b c D3 D5 

* 17,2          
15 21,3 2 29 42,5 38 53 56 85 48 54 
           

20 26,9 2,3 29 57,5 43 71 57 115 44 55 
* 30 2,6 33,5 - 48 - 67 - 45 - 
           

25 33,7 2,6 38 72,5 56 89 76 145 45 55 
 38 2,6 45 - 64 - 90 - 45 - 

32 42,4 2,6 48 92,5 70 114 95 185 45 55 
 44,5 2,6 51 - 73 - 102 - 45 - 

40 48,3 2,6 57 107,5 83 132 114 215 46 56 
* 51 2,6 63,5 - 88 - 127 - 45 - 
 54 2,6 68,5 - 95 - 137 - 45 - 
 57 2,9 72 - 100 - 144 - 45 - 

50 60,3 2,9 76 135 106 165 152 270 47 56 
 70 2,9 92 - 127 - 184 - 47 - 
           

65 76,1 2,9 95 175 132 213 191 350 47 56 
           

80 88,9 3,2 114 205 159 250 229 410 48 56 
 101,6 3,6 133 - 184 - 267 - 48 - 
 108 3,6 142,5 - 196 - 285 - 48 - 

100 114,3 3,6 152 270 210 327 305 540 49 56 
           
 133 4,0 181 311,5 247 378 362 623 49 56 

125 139,7 4,0 190 330 262 400 381 660 49 56 
           
 159 4,5 216 375 295 454 432 750 49 56 

150 168,3 4,5 229 390 313 474 457 780 49 56 
           
 193,7 5,6 270 - 367 - 540 - 49 - 

200 219,1 6,3 305 510 414 620 610 1020 

±  2,0 
mm 

± 7,0 
mm 

50 56 
 244,5 6,3 340 - 462 - 680 -   

250 273 6,3 381 - 518 - 762 - 20 - 
300 323,9 7,1 457 - 619 - 914 - 20 - 
350 355,6 8,0 533 - 711 - 1067 - 20 - 

           
400 406,4 8,8 610 - 813 - 1219 - 

± 3,0 
mm 

± 7,0 
mm 

± 10,0 
mm 

20 - 
              

500* 508 11 762 - 1016 - 1524 - 20 - 
           

600* 610 12,5 91,4 - 1219 - 1828 - 20 - 
  

± 1% da 
 

MIN 
± 0,5 mm 

 

 
 
 

UNI/DIN 
EN 

Per        
S≤ 4 
mm 

-12,5% 
+20,0% 

 
Per  
S> 4 
mm 

-12,5% 
+15,0% 

      

± 14,5 
mm 

± 6,0 
mm 

± 16,0 
mm 

  
MATERIALE: 
R.St. 37.0 W CODICI 700xxx000 750xxx000 775xxx000 770xxx000    
R.St. 37.0 S CODICI 704xxx000 740xxx000 

*   Non previste nella norma EN 10253-1 Not foreseen by the norm EN 10253-1 

 
Certificato – Certificate - Zertifikat: 2.1-2.2- (3.1 a richiesta, by request, auf Anfrage 
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TOSHIBA1
1711xxA+1712xxA+1713xxA 1/1

TOSHIBA1
KAMPULES CALUBDINES ME RAFH

TOSHIBA1
1/2/2006

TOSHIBA1


TOSHIBA1
M.G.CRUSAFIDHS A.E.: AQHNA: AGRINIOU 3 TAUROS, THL.:210-4836315-20, FAC:210-4817000. QES/KH: 2oKM QES/KHS-KALOCWRIOU, THL.:2310-754681-3, FAC:2310-751835
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