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Die
DQS GmbH

bescheinigt hiermit, dass die Unternehmen

BR BR

Banninger

Banninger Kunststoff-Produkte GmbH Banninger Rohrleitungssysteme GmbH
Banningerstrafte 1 Athenslebener Weg 21
D-35447 Reiskirchen D-39418 Staffurt

flr den Geltungsbereich

Herstellung und Vertrieb Herstellung von Rohren,
von Fittings und Armaturen Fittings und Armaturen
aus Kunststoff aus Kunststoff
ein

Qualitatsmanagementsystem
eingeflhrt haben und anwenden.
Durch ein Audit, dokumentiert in einem Bericht, wurde der

Nachweis erbracht, dass dieses Qualitaétsmanagementsystem
die Forderungen der folgenden Norm erf(illt:

DIN EN iSO 9001 : 2000
Agsgabe Dezember 2000

Dieses Zertifikat ist glltig bis 2005-09-03

Zertifikat-Regjstrier-Nr.: 247436 QM
Frankfurt am Main, Berlin 2002-09-04

/@%ﬁ«@ éé’ﬁ ‘J ﬁ

Dr.-Ing. K. Petrick . . Dipl.-Ing. S. Heinloth

D03 s maeaer ot GESCHAFTSFUHRER Deutscher
Y ;grem:‘eun:s
Z‘ * DQS GmbH Deutsche Gesellschaft zur Zertifizierung von Managementsystemen

* D-60433 Frankfurt am Main, August-Schanz-Strafe 21

S ST ST MO D-10787 Berlin, Burggrafenstrae 6

30/06/2006

M. XPYZA®IAHZ A.E.: AOHNA: ATPINIOY 3 TAYPOZ, THA.:210-4836315-20, ®AX:210-4817000. OEZ/KH: 20KM OEZ/KHZ-KAAOXQPIOY, THA.:2310-754681-3, ®AX:2310-751835


TOSHIBA1
83xxxxB 2/38

TOSHIBA1
M.G.CRUSAFIDHS A.E.: AQHNA: AGRINIOU 3 TAUROS, THL.:210-4836315-20, FAC:210-4817000. QES/KH: 2oKM QES/KHS-KALOCWRIOU, THL.:2310-754681-3, FAC:2310-751835

TOSHIBA1
30/06/2006

TOSHIBA1



:- S
: :| 83xxxxB 3/38
Ané 10 1882

RO ﬁ-\ IT XPYZADIAHX A.E. Brﬁ

7 PP-R80 i

Seite

Inhaltsverzeichnis Normen 3

Gewdhrleistung 4

Zertifikate 5-6

Technische Informationen 7-8

Chemische Bestandigkeit @-10

Modelllbersicht 11-12

Bearbeitungswerkzeuge 13-15

Anwendungsbereiche / Zeitstandsverhalten 16 -17

Planen 18 -21

Verarbeiten 22-34

Druckprifung 35-36

Dammen 37

Brandschutz 37

2

30/06/2006

M.I XPYZA®DIAHZ A.E.: AGHNA: ATPINIOY 3 TAYPOZ, THA.:210-4836315-20, ®AX:210-4817000. OE>X/KH: 20KM OEX/KHZ-KAAOXQPIOY, THA.:2310-754681-3, ®AX:2310-751835



TOSHIBA1
83xxxxB 3/38

TOSHIBA1
M.G.CRUSAFIDHS A.E.: AQHNA: AGRINIOU 3 TAUROS, THL.:210-4836315-20, FAC:210-4817000. QES/KH: 2oKM QES/KHS-KALOCWRIOU, THL.:2310-754681-3, FAC:2310-751835

TOSHIBA1
30/06/2006

TOSHIBA1



83xxxxB 4/38

7
RONFIT  Normen und Vorschriften

J PP-R 80 fur Kalt-und Warmwasserleitungen aus Kunststoff

Kunsistoff-Rohre und Fittings aus PP-R 80
flir die Warm- und Kaltwasser- sowie Heizungs- Installuﬂon

DI N 8077 Rohre aus Polypropylen (PP), MaBe.
Nach dieser Norm werden die PP-R 80 Rohre ous Polypropylen hergestellt.

D | N 8078 Rohre aus Polypropylen (PP)
* Allgemeine Giteonforderungen, Prifung.
Al'l o 70 1882 Nach dieser Norm werden die PP-R 80 Rohre ous Polypropylen geprift.
DIN16962 Rohrverbindungen und Rohrieltungstelle aus Polypropylen (PP), Formstilcke aus
T | 6 9 Spritzqug fiir die MutfenschweiBung, MaBe.
el = Nach dieser Norm werden die gespritzten Formstiicke aus PP-R 80 hergestelll.
XPYXADPIAHX A.E.
DIN 16962 Rohrverbindungen und Rohrieifungsteile aus Polypropylen (PP).
< Aligemeine Glteanforderungen, Prifungen.
Teli 5 Nach dieser Norm werden die gespritzten Formsticke aus PP-R 80 geprift.
Dimensionie- Filr PP-R 80 Sanifdr-Rohrsysteme 10 bar, 70° C,
rUHQSbGSiS 50 Jahre Gebrauchsdauer
Di N -l 9 8 8 Technische Regeln fiir die Trinkwasser-Installation (TRWI)
Technische Regeln des DVGW
D' N 4-' 09 | Schallschutz im Hochbau

Schallschutz bei Wasserleitungen

DVGW Verbinder und Verbindungen fiir Rohre in der Trinkwasser-Installation.
W 534 Anforderungen und Prifungen,

|
‘ \ DVS 2207 HeizelementschweiBen
=w T ell -l -I von thermoplastischen Kunststoff-Rohrieitungen ous Polypropylen (PP).

Zertifizierung DVS 2208 Maschinen und Gerite
Certification TEII 'l zum SchweiBen von thermoplastischen Kunststoffen flir dos HeizelementschweiBen.
KTW Physiologische Unbedenklichkeit
Empfel'l I u ng nach Empfehlungen des Bundesgesundheltsamtes
VOB Teil C i T} )
Gos- Wosser- und A innerhalb von Gebauden.
DIN 18381
D!N 2999 Withwaorth Rohrgewinde

Vorgeschrieben st zylindrisches Innengewinde und kegliges AuBengewinde.

Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile

DIN 16928 | emin

Allgemeine Richtlinien
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Gewadhrleistung

2 Threr absoluten sichgrhery haben wir ba gine; namhaften deutsche, Versicherungs gegel(.
schaft eine Pmduk[l\av’!pﬂi[ht»Vn;s|(l|erung abgeschiossen, i Einhaltung der bestehender
DIN-Normen, ynserer PLanungs- und Verg io; i i die fachgerachta Mantage

. sowie dj
durch einen 7t Fachbetrieh sind Vwausseuung filr eine Sthadense:mtzmstung‘

) 89-0 « Fax (0 64 08) 67 56
Hiermit bestitigen wir, daf dig Verwendeten Bgnnf
;

NGer Produkte fachgeroch: nach DIN-Narmen
und P[anuHgs/\c:arbe:tur-gshiuA-reisen montiert wurden.

"~ St
1. Pruduk:haftung; € 5.000.000, -
bei Personen- yng Sathschide
2. Ein- und Ausbaukosten; € 500.000,

ohne Folgekosten
3. Umweltschide; € 5.000.000,--

N an Maschinen yng Gebiuden

Name des Eau’he‘rren’bz‘w.’ﬁbj}kmaﬁe' DT e
Verlegt wurde RONFIT PP-R [ ca.
Verlegt wurde  PE [

Verlegt wurde  PY/C. u

durch Produkte mi Einwirkung auf Bogen, 1, oder Wasser
e Gewahrleistung beginn o0 Tag der Inbetri
datum der verwengeas Banninger Progy e,
Diese Urkunde hat nyy Gltigkeit, weny
fachgerachte Montage bestitigt yng von

m Rohr

eonahme und endet 10 Japre "ach Herstellyngs-

ihrende Fitma mit stempey und Unterschrife g
€T gegengezeichnet ist,

Nach erfolgta, Montage die Gayany stun unde ordnungsgemag ausfiillen ung 5o
Bénni Kunslﬂo’f—}‘mduku GmbH, 7 Reiskirchen senden,

1, 3844
G5 Urkunde wird von Binninger degengezeichnet und Thnen 2urlickgesande,

Zuieckbestimiung:

Die g, =8 Wohnhausy B L

Policen-pr,; THy. 05/19/2383455 /5

Ber Einbau warde von uns Qsgefibrtam;
UHV 05,1 9/943200,/01

Bearbeiter von:

Ubergabe / Inbetriebnahme erfolgte am:

Zuriick an:

[ Absender (R

[y} Verarbeitungs.Fachbetriop

Reisirchen, gen

Rechitsverbindiichs U

. p 10 Jahren. n sowie
N 20 eine Gewdhrleistung von chéden, Ein- und Ausbaukoste
in der Druckstufe P schlie®t Sach- und Personens
; ftung
Diese Produktha

ereignis ein. estdtigt.
. bis zu 5 Mio. € pro Schadens %ewdhrleis’rungs'urkunde o
Umwe"SChOdenA l tellen einer objektbezogenen
; ss
Dies wird durch Au

K v 1882
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Werkstoff:

PP-R (Polypropylen Random-Copolyme-

risat) mit hohem Molekulargewicht und
hochwdérmestabilisiert.

Das Material entspricht der KTW-Emp-
fehlung des Deutschen Gesundheitfs-
amtes (BGA).

Verbindung:

SchweiBverbindung
Heizelement-Muffenschweilung nach

DVS-Merkblatt 2207, Teil 11, Abschnift 3.2.

Gerdte und Vorrichtungen zur Heizele-
ment-MuffenschweiBung nach DVS-
Merkblatt 2208, Tell 1, Abschnitt 5,
Tabelle 2, Typ A,

Gewindeverbindungen

Die AnschluBgewinde der Ubergangs-
Fittings enfsprechen den Normen DIN
2999 bzw, ISO 7: zylindrisches Innenge-
winde, kegliges AuBengewinde. Die
AuBengewinde fur den Anschlul von
Uberwurfmuttern entsprechen DIN ISO
228, Teil 1.

MaBe:

Rohre: Nach DIN 8077 (Rohre aus
Polypropylen PP)

Fittings: Nach DIN 16962, Teil 6 bis Teil 9
(Rohrverbindungen und Rohrleitungs-
teile fur Druckrohrleitungen aus Poly-
propylen PP) Fittings aus SprifzguB,
Z-MaB-Toleranzen + 3 mm, MaBd&nde-
rungen vorbehalten.

Gutesicherung:
Rohre: Nach DIN 8078 fur PP-R 80 (Roh-
re aus Polypropylen PP). Allgemeine
Guteanforderungen, Prufung.
Fittings: Nach DIN 16962

Teil 5A (E Typ 3)
(Rohrverbindungen und Rohrleitungs-
teile fUr Druckrohrleitungen aus Poly-
propylen PP). Allgemeine Glteanforde-
rungen, Prufung.

Betriebsdruck:

Fur Kaltwasser bei 20° C: bis 20 bar"”

Far Warmwasser bei 70° C: bis 10 bar”
Far Heizung bei 70° C: bis 3 bar.

Far die verschiedenen Anwendungsge-
biete sind die entsprechenden Vor-
schriften und Richtlinien zu beachten.

Chemische Bestandigkeit:

Uber die chemische Widerstandsféhig-
kelt von Polypropylen-Rohren und Rohr-
leitungsteilen sind in DIN 8078, Beiblatt 1
ausfuhrliche Angaben enthalten. Es
sind die Erléuterungen auf Seite 1 des
Belblaftes zu beachten,

Bestellungen:

Bel der Bestellung soll neben der
Benennung des Tells auch immer die
Abmessung und die Bestell-Nr. angege-
ben werden.

Beispiel: Winkel 90°, d 32, Nr. 8090

Kennzeichnung:

Die Fittings sind mit folgender Kenn-
zelchnung versehen,

Beispiel: B:R, d, PPR, P

Zeichenerklérung:

d =NennmaB = Rohrdurchmesser
R =kegliges RohrauBengewinde
Rp =zylindrisches Innengewinde

Rc =kegliges Rohrinnengewinde

G =zylindrisches AuBengewinde
Stp =Standardpackung

® =Eingetragene Schutzmarke
AL =Anzahl der Schraubeniécher

And To 1882

XPYXADPIAHX A.E.

Anwendung:

Das in diesem Katalog beschriebene
Rohrleitungssystem aus Polypropylen-
Random-Copolymerisat ist vorrangig

zur Anwendung im Sanitdrbereich fur
die Kalf- und Warmwasserversorgung
entwickelt worden.

NatUrlich kann dieses System auch im
industriellen Anwendungsbereich ein-
gesetzt werden.

Dle Rohre und Fittings sind so dimensio-
niert, daB die neuesten Erkenntnisse
des Zeitstandverhaltens bei einer Min-
destgebrauchsdauer von 50 Jahren bis
10 bar fir eine Dauertemperatur von
70 °C abgedeckt sind.

Das Innendruck-Zeitstandsdiagramm
far Polypropylenrohre nach DIN 8078
far den Typ 3 verdeutlicht die Dimensio-
nierungskriterien (Seite 17).

FUr Warmwasserleitungen, die nach
DIN 1988 erstellt werden, gilt fur Rohre
die Rohrreine 6 (PN 20) nach DIN 8077
mit den Abmessungen nach der Tabel-
le 1.

Die Rohre sind in geraden Stangen von
4 m Lange lieferbar.

Kunststoffrohre und Fittings aus Polypro-
pylen-Random-Copolymerisat weisen
generell alle Vorteile auf, die sich seit
Jahrzehnten in allen Bereichen der
Industrie und Installationstechnik
bestétight haben. Vor allem die ausge-
zeichnete Korrosionsbestandigkeit bie-
tet die Gewdabhr fur eine langlebige
Gebrauchsdauer von Installationslei-
fungen in der Haustechnik ohne die
Beflirchtung von Leitungsschaden, wie
sie von metallischen Werkstoffen her
bekannt sind. Polypropylen als Werk-
stoff ist deshalb eine gufe Wahl zum
Bau von Rohrleitungen fur Kalt- und
Warmwasser.
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Werkstoffeigenschaften von PP-R 80 |R
Jﬂinninger
Eigenschaft Messmethode Einheit Wert
Viskositdtszahl J. ISO 1191 cmi/g 400
Mittleres Molekulargewicht L&sungsviskositait
¢ =0,001 g/cm’ - 500.000
Schmelzindex SO/ R 1133
MEFR 190/5 g/ 10 min. 05
MFR 230/2,16 g/10 min. 0,24 - 0,36
Dichte ISO/R 1183 g/icm? 0,895
Schmelzbereich Polarisationsmikroskop 2C 140 - 150
Streckspannung ISO / R 527 N/mm? 21
ReiBfestigkeit Vorschubgeschwindigkeit D N/mm? 40
ReiBdehnung Prifstab % 600
Biegespannung bei 3,5% ISO 178 N/mm? 20
Randfaserdehnung Probekérper 5.1
ElastizitGitsmodul ISO 178 N/mm? 800
Festigkeitseigenschaften
nach dem Schlag-
biegeversuch bei 0° C DIN 8078 kein Bruch
Ladngenausdehnungs- VDE 0304
koeffizient Teil 1 § 4 i 1.5 x 10+
Warmeleitfahigkeit
bei 20° C DIN 52612 W/m K 0,24
Spezifische Wérme bei 20°C adiab. Kalorimeter kd/kg K 2,0
Rohr-Rauigkeit - 0,007
Ano 1o 1882
XPYZADPIAHX A.E. 8
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F XPYXA®IAHX A.E.
RO N IT Chemische Besténdigkeit von PP
! TEMPERATUR ’7 TEMPERATUR |
. Konz. % 20°C | 60°C|100°C | Konz. % 20°C | 60°C 100°C
Aceton R + 8 ! Essigsdureethylester TR + . —
Akkusdure + i3 (Ethylacetat, Essigester)
Alaun GL + H Essigsdurebutylester (Buthylacetat) TR . = -
Alaune aller Art, wdBrig jede + + Ether s. Diethyleter ’
Ameisensdure + e Ethylbenzol TR sL = -
85 o . - Ethylchlorid R = = =
10 + +
Ammoniak, gasférmig TR |+ o Fichtennadeldl H + .

' Ammoniak, wéiBrig TR + FluBséure 40 + +
Ammoniumacetat GL + + Formaldehyd, wéBrig 40 * it
Ammoniumcarbonat GL it + Frostschutzmittel (Kfz) H + + +
Ammoniumchlorid GL R BN Fruchtsdfte H + % +
Ammoniumnifrat GL + ! o+ +
Ammoniumphosphat GL + |+ ir Glycerin TR it & o
Ammoniumsulfat GL + + ah;

Amylalkohol, rein TR + R + Harnstoff, waBrig GL + +
(6arungsamylalkohol) Heizole H + .
Anilin TR e . Heptan TR 25 . -
Apfelsaft H + + + Hexan TR * .
Bariumsalze GL + + & Isooktan TR + . -
Benzaldehyd GL £ T
Benzin H e - - Jodtinktur H + .
Benzoesdure GL + +
Benzol | TR e - - Kalilauge 50 + o+ +
Bernsteinsdure, waBrig GL + + Kaliumearbonat (Pottasche) GL + +
Bier H + it + Kaliumchlorat GL b +
Bleichlauge 20 . . = Kaliumchlorid GL + H
Borax L. + it Kaliumdichromat GL + +
Borsture GL + + + Kaliumiodid GL + B
Brom, flissig IR | - = o Kaliumnitrat, waBrig GL + :
Bromddmpfe jede | o - - Kaliumpermanganat GL + -
Bromwasser GL ‘ . - - Kaliumpersulfat GL + +
Butan, gasformig TR + & KokosnuBol R +
Butylacetat Kresole 0 i +
s. Essigsdurebutylester
LANOLIN® H + .
Calciumchlorid GL + & e Leinél H + + +
Calciumnitrat GL + +
Chlor, fliissig TR - = = Magnesiumsalze GL + +
Chlor, gasformig, feucht 1 = = = Maiskeimol R + e
Chlorbenzol TR Menthol TR ) .
Chlorkalk Methylalkohol (Methanol) TR +: E
(waBrige Aufschidmmung) jede & + Methylenchlorid TR . - -
Chloroform TR U = = Methylethylketon TR 2 .
Chlorsulfonsdure TR - - - Milch H o+ G g
Chlorwasser 6L . - - Milchsdure 90 = ct
Chlorwasserstoff, gasformig TR 3 + ' | Motorendle (Kfz.) TR + U
Chromschwefelsture = = -
Cyclohexan TR + Natriumearbonat 50 + + .
Cyclohexanol TR 7 o Natriumchlorat GL F 3
Cyclohexanon | TR . - - Natriumchlorid, wdBrig (Kochsalz) VL + + +
[ Natriumchlorit, wéBrig 2-20 £ . -
Dekahydronaphthalin TR ° - - Natriumhypochlorit, wéBrig 10 + \
Dibutylphthalat TR . - - Natriumnitrat GL 2 [ L
Dieseldl H . Natriumnitrit G R
Diethylether TR + . Natriumphosphate GL e + +
1,4-Dioxan TR . . Natriumsulfat GL 4 <+
Natriumsulfid, wéiBrig 6L + | 4
ErdnuBal TR + + Natriumsulfit, wiBrig 40 O +
Essig H + + + Natriumthiosulfat GL 48 |
Essigsdure (Eisessig) TR it . = Natronlauge bis 60 + 2 +
Essigsdure, waBrig 50 + + Nickelsalze, wéBrig GL + +
Essigsdureanhydrid | R +
9
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‘ ’ TEMPERATUR | | TEMPERATUR
Konz. % 20°C| 60°C|100°C : Konz.% | 20°C| 60°C|100°C
| Oleum R | - - | - | xyol R . = =
Olivendl TR + + .
Olsdure TR + . Zinksalze, wdBrig | GL + +
Oxals@ure GL + + - Zinn-ll-chlorid | GL + +
0zon 0,5 ppm + . Zitronensdure, waBrig VL + + |+
Zuckerriibensirup H + +
Paraffin H * + ‘
Paraffindl TR + . -
Perchlorethylen s. TetrachloRethylen
Petrolether TR + .
Petroleum TR + .
Prefferminzol TR + |
Phenol (wdBrige Phase) 5 + + |
Phosphorsdure 85 + + + | ‘
Photographische Enfwickler H + + | ‘
Propan, gasférmig R * |
Pyridin R . . '
Quecksilber TR + +
Quecksilbersalze GL + + |
e |
Rizinusél R + *
Salpetersture, waBrig 10 + . -
Salzsdure, wdBrig bis 20 + +
20-36 + .
Schwefeldioxid TR + +
Schwefelkohlenstoff TR - - = Zeichenerklrung:
Schwefelsdure, wiiBrig 80-TR . -
10-80 * + VL = wdBrige L&sung, deren Massenanteil < 10% ist.
10 + + +
Schwefelwasserstoff . R+ 43 L = wiBrige Losung, deren Massenanteil groBer 10% ist.
Seewasser H + + +
Silbersalze 6L * + GL = gestiffigte (bei 20°C), wéiBrige Losung
Silikondle TR + + +
Soda (Natriumkarbonat) 50 5 i . TR = DurchfluBstoff ist mindestens technisch rein.
Sojacl TR + J
Stdirke, Stdrkeldsung, waBrig jede + + H = handelsibliche Zusammensetzung.
Terpentindl ' TR = - = + = bestdndig
Testbenzin TR + e -
Tetrachlorethan TR . = = « = bedingt besténdig
Tetrachlorethylen (Perchlorethylen) TR . .
Tetrachlorkohlenstoff R - - - P
- = d
Tetrahydrofuran TR . - - RS
Tetrahydronaphthalin TR - - -
Toluol TR . - -
Transformatorendl TR . -
Trichlorethylen TR - - -
{
Vaseline TR |+ .
{
|
Waschmittel VL + +
Wasser H + + +
Wasserstoffperoxid, wdBrig 30 + .
Trikresylphosphat TR * .
Trioctylphosphat R +
Wein, Gllihwein H + +
Weinsdure, waBrig 10 + +

10
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G 8160/ G 8200 G 8215 o G 8002a G 8040 G 8041 G 8041 H

G 8090 G 8090 H G 8130 [c&130H G 8130 red.

G 8165 G 8180 G 8240 G 8243 G 8243 H G 8270

G 8271 G 8285 ‘ ‘ G 8286 G831 G 8301 H G 8090g

T | e oo

G 8091g G 8092g G 8244g/G 82459 G 8093g/G 8095g G 8130g G 8133g

G 8243g G 8270g G 8330 [ 8332 G 8333 | [c8332g

G 8333g 8490f | [eesazg G 8547g G 8130s G 82435

G 8270s G 8472g G 8473g G 8490g | G 84929
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Jﬁinningsr
G 8599a G 8599b G 8599¢c | G 8599d 8599v G 8600 + 8600/ 1
=
i
| L S
G 8650 G 8655 + G 8655/1 G 8700 + G 8700/1 G 8710 G 8800 lcssso |

8910 G 8790 G 8791 H G 8792 H | 620.75 VB/620.75.00

671.410.01/674.410.01 9900 8500 ] [eson ' | [e502 8970

8975 8974 8977 8978

8988 8990 .= 8982 8983 8593 8984e
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Zum Abléngen von Kuststoffrohren Kunststoffrohr-S here
haben sich in der Praxis Rohralb-

schneider und Kuststoffrohr-Scheren

hervorragend bewdhrt. Mit beiden

Gerdten werden absolut rechtwinkli-

ge Schnitte erreicht. Diese sind fur

eine fachgerechte SchweiBverbin-

dung unbedingt erforderlich. PP-R

Rohre lassen sich mit diesen Gerdten

sehr leichf ablangen.

Rohre bis 40 mm Durchmesser kon- Rohrabschneider
nen mit der Kunststoff-Schere getrennt

werden, Fur Rohre ab 50 mm Durch-

messer muB der Rohrabschneider ver-

wendet werden.

Die Ziehklinge dient zum Enffernen der Ziehklinge
auBeren Oxydschicht auf dem

PP-R Rohr,

Diese Schicht muB vor dem Ver-

schweiBen mit der Heizwendel-

SchweiBmuffe auf dem duBeren

Umfang des Rohres, innerhalb der

Schweilzone, abgeschabt werden.

Stabi-Rohre sind auf dem &duBeren Schdlwerkzeug
Rohrumfang mit einer Alu-Ummante- fiir Stabi-Verbund-Rohr
lung ausgerUstet. Dieser Alu-Mantel

muss vor dem VerschweiBen inner-

halb der SchweiBzone abgeschalt

werden. Schdlwerkzeuge bis d = 63

mm sind far jewells zwel Rohrabmes-

sungen bestimmt. Ab d = 75 mm

jeweils fur eine Rohrdimension.

Die Schalwerkzeuge ab 50 mm

Durchmesser sind mit Drehgriffen

ausgerUstet,

Ersatzmesser
fiir Schdlwerkzeug

Ano 1o 1882

XPYXA®DIAHX A.E.
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Das abgebildete Heizelement ist fur
das Verschweilen von Hand ent-
wickelt worden, Es ist durch eine einfa-
che Einspannvorrichtung auch sta-

flondr zu befestigen. Das thermosta-
tisch geregelte Heizelement hat bel

220 Volt eine Leistung von 600 Watt fur
beschichtete Helzbuchsen und Heiz-
dorne von 16 mm bis 63 mm Durch-
messer. Das Gerdat wird komplett mit
Stander und Werkzeugen in einem
Metallkoffer geliefert.

Die Heizelement-MuffenschweiBmao-
schine ist komplett eingerichtet flr

Rohre und Fittings von 50 mm bis 125
mm Durchmesser. Die Spanneinrich-

tungen sind so konstruiert, daB sowohl

eine ausreichende Spannwirkung als
auch eln zentrisches Einspannen
erzielt wird. Die genaue axiale FUhrung
der eingespannten Fugeteile ist
gewdhrleistet.

Das Heizelement ist thermostatisch
geregelt und hat eine Kontroll-Lampe.
Es hat bei 220 Volt 1400 Watt Leistung.
Die Heizbuchsen und Heizdorne 50, 63,
75,90, 110 und 125 mm sind feflonbe-
schichtet und leicht auf das Heizele-
ment zu montieren.

Heizelement-HandschweiBgerdt

Heizelement-HandschweiBgerdt
fiir SchweiBwerkzeug bis 125 mm
mit Einspannvorrichtung und
Werkzeug ohne Buchse + Dorn

Heizelement-
MuffenschweiBmaschine

SchweiBgerdt fiir Heizwendel-
SchweiBmuffen

d16-d63

8991

d = bis 125 mm

8988

| d=50-125 mm

8990

14
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8982 8983 8503

Buchse Dorn
|
d=16, 20, 25,32, 40, 50, 63, 75,90, 110, 125 d=7,11mm
SchweiBwerkzeug (Buchse + Dorn) Reparatur-Set Reparaturstopfen
zum VerschweiBen von Lochern zum VerschweiBen von Bohrléchern
bis 6 + bis 10 mm (bis 10 mm)
Verarbeitungswerkzeug:
Reparatur-Set (Arf-Nr. 8983)
8984e 8986a 8986b

d =40, 50, 63, 75,90, 110 mm

SchweiBwerkzeug Anfas-Werkzeug Bohrer

zum EinschweiBen von Sétteln zum Enffernen des Aluminiums bei fur die Montage von EinschweiBsdt-
Stabi-Verbund-Rohren als Vorberei- teln

tung zum SatftelschweiBen

Ano To 1882
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\Jnanning
50 ‘T T
40
Ané 1o 1882 ® i
20 f—
_10° CH—]
XPYZA®IAHX A.E. 20° CH— T T ;
| aoccl T T %
| il [ 1
. 40° Cri— | | e . T T
£ 10l— s0°CH = e S i
E o scH  — =
=z 8 — 70° C:___ H E— S| ‘--‘-"-"‘-<:_7___;_‘ T T
£ 7 [ . — 4 T ] — T~ [T
o 80°CH_| L - = L
= | 90° Crh T i —— | B — g
C 5 — 95° C i - — Tl B
5 | = ~ Bims 4
= 4 2 Bime ™
g 10° CR—T ~T—{ N[
% \‘H\\-.._ ™~ \ \\\
o) 3 — AN \\
6 T~ AE _\ \\ | N
> - \\ \\\\
2 Pt
‘ o
= HEA
— 1 5 10 2550
- [ Jahre
1 i1
1 10 10° 00 10¢ 10° 10¢
Standzeit in h
Kaltwasserleitungen:
Dauerbetriebstemperatur bis 20°C
Dauerbetriebsdruck bis 20 bar
Anwendungsbereiche Warmwasserleitungen:
fiir Rohre und Fitfings Dauerbetriebstemperatur bis 70°C
aus PP-R 80 Dauerbetriebsdruck bis 10 bar
nach DIN EN pr 12202 Heizungsieitungen:
Dauerbetriebstemperatur bis 70°C
Dauerbetriebsdruck bis 3 bar
Mindestgebrauchsdauer 50 Jahre
16
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Zeitstandsverhalten PN 16
Max. Betriebsdruck (bar)

Sicherheitsfaktor 1,25
nach DIN 8077

20
30
40
50
60
70
80

95

Zeitstandsverhalten PN 20
Max. Betriebsdruck (bar)

Sicherheitsfaktor 1,25
nach DIN 8077

10

20

30

40

50

60

70

80

95

17

334

28,6

243

205

17,5

14,7

124

104

73

42,0

36,0

30,5

25,8

220

18,5

15,6

13,1

9.2

31,6

26,8

22,8

19,2

16,2

13,7

114

9.1

4.8

398

33,8

28,7

24,2

204

172

14,3

10

30,6

26,1

220

18,7

15,7

13,2

7.6

4,0

10

21,3

18,0

15,2

12,6

9.6

6,1

38,5

32,8

27

23,6

19,7

16,6

14,0

9.6

5,1

26,8

22,6

19,1

15,9

12,1

7,65

50

28,8

24,5

20,7

17,5

14,7

12,1

8,1

50

36,3

30,9

26,1

22,05

18,5

15,3

10,2

100

28,1

23,8

100

354

209

25,5

21,3

17,8
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Planungs- und Verarbeitungshinweise xpysA®IAHT A.E. BI

J Bénninger

Leitungsplanung und Ausfiihrung

Die Leitungsplanung, die Berechnung
und die AusfUhrung und Installation
erfolgt nach DIN 1988, Technische
Regeln fUr Trinkwasser-Installation
(TRWI), Planung und AusfUhrung; Bau-
teile; Apparate; Werkstoffe; Technische
Regel des DVGW.

Daruer hinaus konnen flr andere
Anwendungsgebiete die DIN 16928,
Rohrleitungen aus thermoplastischen
Kunststoffen; Rohrverbindungen,

Rohrleitungsteile, Verlegung, Allgemei-
ne Richtlinien, oder DVS-Richtlinie 2210,
Teil 1. Industrie-Rohrleitungen aus ther-
moplastischen Kunststoffen, Planung
und Konstruktion fur oberirdische Rohr-
leitungen herangezogen werden.

Die Berechnung der erforderlichen
Rohrquerschnitte erfolgt nach den
Angaben der DIN 1988 oder fur andere
Anwendungsfdlle z. B. nach DVS-Richtli-
nie 2210.

TTEI N B MR Re SEI T (ot e s i e mmmm ey ==

s

Zur Ermittlung der hydraulischen Verlu-
ste fUr gerade Rohre aus PPR DIN 8077
fur die Nennweiten nach Rohrreihe 7,
fur PN 20 sind die entsprechenden Wer-
te aus dem unfen abgebildeten Dio-
gramm (Abb. 1) zu entnehmen. Far
den Temperaturbereich 0 - 70°C ist der
errechnete oder aus der Druckabfallta-
belle entnommene Wert mit dem jewel-
ligen Temperaturfaktor aus Abb. 2 zu
multiplizieren

DRUCKABFALL

-

E in Rohren aus PP-R 80
1 Diagramm gilt flir Wasser von 10° C

iy
w Mg

=y

r%‘

v 4

58
At

ST S

g

o
=
e

o
@
'
1

04 +

H
I

[
il

Druckabfall A h (m WS/100m)

DurchfluBmenge Q (I/sec.)

0,02

t
5
E

0,007
008 —
009

0,005
0,008
0,
0,

0,00
0,002
0,003

-9
Lo
=3

Abb. 1: Druckabfall in PP-R 80 Rohren

0,08
0,04
0,50
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1,05 — \
\
1,00 \\
= \
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B
: A
=}
% 0,95 — N
g N
@ \
= ~N
0,90
\
\\
\\
0,85 — ™~
~—
0,80
0 10 20 30 40 50 60 70°C
Abb. 2: Temperaturfaktor f in Abhdngigkeit von der Temperatur des Durchflussmediums
Flir die Einzelwiderstéinde von Fittings RohrauBendurchmesser | 16 ‘
kdnnen naherungsweise die Werte aus d 20 | 32 | 50 263
der Tabelle (Abb. 3) entnommen wer- mm ) 25| 40 | 63 ‘
den. Formstiick Widerstands-
Die Einzelwiderst&nde fur Verbindun- beiwert
gen sind pauschal zu ermitteln. Als Typ
Richtwert kann auf den Gesamt-Druck-
verlust ein Zuschlag von 3% bis 5%
angenommen werden, | Lo 1006 05
20(117(11/08

IFRRNEIN

03
1.5
‘—h- Einstromung 05 -
—  Ausstrémung 7 1.0
Abb.3: Druckverlust in Formstlcken
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Richtwerte fiir MindestflieBdriicke und Berechnungsdurchfliisse gebrauchlicher Trinkwasserentnahmestellen

Berechnungsdurchfluss bei der Entnahme von
Mindest- Mischwasser 'wr RRlEses
" armwasser
ﬂ'iﬁc.'m‘:k Art der Trinkwasserentnahmestellen
mink Volumenstrom | Volumenstrom | Volumensirom
BaE kalt warm
I/s I/s I/s
Auslaufventile
05 ohne Luftsprudler DN 15 - - 0.30
0.5 DN 20 - - 0.50
0.5 DN 25 - - 1.00
1.0 mit Luftsprudier DN 10 - - 0.15
1.0 DN 15 - - 0.15
1.0 Brausekdpfe flr Reinigungsbrausen DN 15 0.10 0.10 0.20
1.2 Druckspuler nach DIN 3265 Teil 1 DN 15 - - 0.70
1.2 Druckspiler nach DIN 3265 Tell 1 DN 20 - - 1.00
0.4 Druckspuler nach DIN 3265 Teil 1 DN 25 - - 1.00
1.0 Druckspuler fur Urinalbecken DN 15 - - 0.30
05 Eckventil fr Urinalbecken DN 15 - - 0.30
1.0 Haushaltsgeschirrspllmaschine DN 15 - - 0.15
1.0 Haushaltswaschmaschine DN 15 - - 0.25
Mischbatterie fiir
10 Brausewannen DN 15 0.15 0.15 -
10 Badewannen DN 15 0.15 0.15 -
10 Kachenspulen DN 15 0.07 0.07 -
1.0 Waschtische DN 15 0.07 0.07 -
10 Sitzwaschbecken DN 15 0.07 0.07 -
1.0 Mischbatterie DN 20 0.30 0.30 -
0.5 Spulkasten nach DIN 19542 DN 15 - - 0.13
Trinkwassererwdérmer zur
Versorgung einer Zapfstelle
(einschl. Mischentnahmearmatur)
1.0 Elektro-Kochendwassergerét DN 15 ~ - 0.10*%
Elektro-Warmwasserspeicher und -boiler
RES bei Nenninhalt 5- 151 DN 15 - - 0.10
T:2%* bei Nenninhalt 30 - 150 | DN 15 - - 0.20
Elektro-Durchfluss-Wasserwdrmer hydraulisch
gesteuert, ohne Durchflussbegrenzer
15 Nennleistung 12 kW - - 0.06
1.9 18 kW e B 0.08
2.1 21 kW - - 0.09
24 24 kW - - 0.10
1.0 Gas-Durchlauf-Wasserheizer 12 kW - - 0.10

* bei voll gedffneter Drosselschraube -

** Werte bei unglnstigen Verhdaltnissen (Brause)

Anmerkung: In der Tabelle nicht erfasste Entnahmestellen und Apparate gleicher Art mit groBeren Armaturdurchflissen als angegeben sind nach Angaben des

Herstellers bei der Ermittlung der Rohrdurchmesser zu berticksichtigen.

M. XPYZA®IAHZ A.E.: AOHNA: ATPINIOY 3 TAYPOZ, THA.:210-4836315-20, ®AX:210-4817000. OEZ/KH: 20KM OEZ/KHZ-KAAOXQPIOY, THA.:2310-754681-3, ®AX:2310-751835
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RO N F IT Ldngendnderung von PP-R Rohrleitungen durch

7 PP-R 80

Warmeeinwirkung

Thermoplastische Kunststoffronre aus
PP-R unterliegen einer Warmeausdeh-
nung. Die Langenausdehnung solcher
Rohrleitungen Ist groBer als bei Stahl-
rohren. Diese Tatsache muB bel der
Verlegung unbedingt berlucksichtigt
werden. Schon bei der Planung soliten
deshalb hinsichtlich der Leltungs-
fuhrung alle Méglichkeiten ausge-
schopft werden, um die Dehnungsvor-
gange innerhalb eines Leitungsab-
schnitts zu kompensieren,

Polypropylen-Rohre mit mechanischer
Stabilisierung durch eine Alu-Ummante-
lung auf dem duBeren Rohrumfang
(Stabi-Rohr) haben einen abgeminder-
ten Warmeausdehnungskoeffizienten.
Die Alu-Ummantelung behindert die
Ladngenausdehnung um ca. 4/5

Al = Ldngenausdehnung in (mm)

et = Wdrmeausdehnungskoeffizient / mm
in ( m °C )

L= Leitungsldnge (m)

At = Temperaturdifferenz (°K)

1882

XPYXADIAHX A.E.
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Der lineare Wérmeausdehnungskoef-
fizient fiir P-PR Rohre betrdgt:

Der lineare Warmeausdehnungskoef-
fizient fiir PP-R Stabi-Rohre 1GB8t sich
ndherungsweise annehmen mit:

Die Langenausdehnung einer Rohrlei-
tung errechnet sich somit nach tfol-
gender Formel:

et=15¢ 104 (K1)

et=03 104 (K1)

Al=¢gt o L o At (mm)

Bel der Berechnung der Langenanderung wird von der Verlegetemperatur ausge-
gangen. In dem folgenden Beisplel wird die Berechnung verdeutlicht.

Beispiel fir eine Rohrléinge von 8 m:

1. niedrigste Rohrwandtemperatur +9°C  (Kaltwasserleitung)
Differenz  7° K
v
2. Verlegetemperatur +16°C
}
Differenz  54° K
3. héchste Rohrwandtemperatur +70°C  (Warmwasserleitung)
Zu 1. Verklrzen des Rohres:8 m = 7° = 0,03= 1,68 mm

Zu 3. Dehnung des Rohres 8 m = 54° = 0,03 = 12,96 mm


TOSHIBA1
83xxxxB 22/38

TOSHIBA1
M.G.CRUSAFIDHS A.E.: AQHNA: AGRINIOU 3 TAUROS, THL.:210-4836315-20, FAC:210-4817000. QES/KH: 2oKM QES/KHS-KALOCWRIOU, THL.:2310-754681-3, FAC:2310-751835

TOSHIBA1
30/06/2006

TOSHIBA1



1| 83xxxxB 23/38

EEEEN Ané To ]882 lllll.
XPYXA®IAHE A.E.
Diagramm und Tabelle zur Ermittlung temperaturbedingter B|R
Langendnderung fiir PP-R 80 Rohre PN 20 I s
\a@ bé\ b@ ’\& o< o \Q@
/ / / P d P
/ e L~
/ / / // /// / //
/ // 4 ////
/ / / i s il
// // ////// L~
eyt
/ / ////
W
.

Temperaturdifferenz AT in K

60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160
Ladngendnderung AL in mm

Temperaturdifferenz AT in K
Rohridnge RIS 20 30 | 40 50 60 70 80 90 100

0im | 015 | 030 | 045 | 060 | 075 | 090 | 105 | 120 | 135 | 150
02m | 030 | 060 | 090 | 120 | 150 | 180 | 210 | 240 | 270 | 3,00
03m | 045 | 090 | 1,35 | 1,80 | 225 | 2,70 | .315 | 360 | 405 | 450
04m | 060 | 1,20 | 1,80 | 240 | 300 | 360 | 420 | 480 | 540 | 6,00
05m | 075 | 150 | 225 | 300 | 375 | 450 | 525 | 600 | 675 | 750
06m | 090 | 1,80 | 2,70 | 360 | 450 | 540 | 630 | 720 | 810 | 9,00
07m | 105 | 210 | 315 | 420 | 525 | 630 | 735 | 840 | 945 | 10,50
08m | 120 | 240 | 360 | 480 | 600 | 720 | 840 | 9,60 | 10,80 | 12,00
09m | 135 | 270 | 405 | 540 | 675 | 810 | 945 | 10,80 | 1215 | 13,50
10m | 150 | 300 | 450 | 600 | 750 | 9,00 | 1050 | 1200 | 1350 | 15,00
20m | 300 | 600 | 900 | 1200 | 1500 | 1800 | 21,00 | 2400 | 2700 | 30,00
30m | 450 | 900 | 1350 | 1800 | 2250 | 2700 | 3150 | 36,00 | 40,50 | 45,00
40m | 600 | 1200 | 1800 | 2400 | 30,00 | 3600 | 42,00 | 48,00 | 54,00 | 60,00
50m | 750 | 1500 | 22,50 | 30,00 | 3750 | 4500 | 52,50 | 60,00 | 6750 | 75,00
60m | 900 | 1800 | 27,00 | 3600 | 4500 | 54,00 | 63,00 | 72,00 | 81,00 | 90,00
70m | 1050 | 21,00 | 31,50 | 42,00 | 5250 | 63,00 | 7350 | 84,00 | 9450 |105,00
80m | 1200 | 2400 | 3600 | 4800 | 6000 | 7200 | 8400 | 9600 |108,00 |120,00
90m | 13,50 | 27,00 | 4050 | 54,00 | 67,50 | 81,00 | 94,50 [108,00 [121,50 |135,00
100m | 1500 | 30,00 | 4500 | 60,00 | 7500 | 90,00 [10500 [120,00 [13500 [150,00

Abb.4a Ladngendnderung AL in mm
IADK g
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Diagramm und Tabelle zur Ermittlung temperaturbedinater
RONFIT ‘Léngendnderung fiir Stabi-Verbund-Rohre PN 20
J PP-R 80 (Alu-ummantelte PP-R Rohre).

-
N

Anoc To 1882

Rohrlénge

E
™
|

E €
= w0
| |

£ EE
° =2 XPYZADIAHX A.E.

T
/
/ / / Durch die Alu-Ummantelung

70 // / / bei Stabi-Verbund-Rohren verringert sich die

/ warmebedingte Ldngenausdehnung
60 // um ca. 80% des Wertes der nicht stabilisierten
50 {//

PP-R 80 Druckrohre.
40 //

N
/

20

—

\—‘—-.

:I:::::

\\_\
\\\;\\\\

Temperaturdifferenz AT in K

. 10 20 30 40 5 60 70 8 90 100 110 120 130 140 150 160
Abb. 5| Ladngendnderung AL in mm

Temperaturdifferenz AT in K
Rohrldnge 10 20 30 40 50 60 70 80 90 | 100 '

0lm | 003 0,06 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30
02m | 0,06 0,12 0,18 0,24 0,30 0,36 0,42 0,48 0,54 0,60
03m | 0,09 0,18 0,27 0,36 0,45 0,54 0,63 0,72 0,81 0,90
04 m 0,12 0,24 0,36 048 0,60 0,72 0,84 0.96 1,08 1,20
0,5m 0,15 0,30 0,45 0,60 0,75 0,90 1,05 1,20 1,35 1,50
0,6m 0,18 0,36 0,54 0,72 0,90 1,08 1,28 1,44 1,62 1,80
07m | 0,21 0,42 0,63 0,84 1,05 1,26 1,47 1,68 1,89 210
08m | 024 0,48 0,72 0,96 1,20 1,44 1,68 1,92 2,16 2,40
09m | 027 0,54 0,81 1,08 1,35 1,62 1,89 2,16 243 2,70
1,0m | 030 0,60 0,90 1,20 1,50 1,80 2,10 2,40 2,70 3,00
20m | 060 1,20 1,80 2,40 3,00 3,60 4,20 4,80 5,40 6,00
30m | 090 1,80 2,70 3,60 4,50 5,40 6,30 7,20 8,10 9,00
40m 1,20 2,40 3,60 4,80 6,00 7,20 8,40 9,60 | 10,80 | 12,00
50m 1,50 3,00 4,50 6,00 7,50 200 | 10,50 | 12,00 | 13,50 15,00
6,0m 1,80 3,60 5,40 7,20 900 | 10,80 | 12,80 | 14,40 16,20 | 18,00
| 70m 2,10 4,20 6,43 840 | 1050 | 12,60 | 14,70 | 16,80 | 18,90 | 21,00
80m | 240 4,80 7,20 960 | 12,00 | 1440 | 16,80 | 19,20 | 21,60 | 24,00
90m | 270 5,40 8,10 10,80 | 13,50 | 16,20 1890 | 21,60 | 24,30 | 27,00
100m 3,00 6,00 2.00 1200 | 1500 | 1800 | 21,00 | 24,00 | 2700 | 30,00

lAbb.5a Langendnderung AL in mm
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Langenausgleich fiir PP-R Rohrleitungen XPYZA®IAHZ A.E. |R

J Banninger

derung kompensiert werden. Dabei ist darauf zu achten, daB sich die Leitung in
axialer Richtung frei bewegen kann. Ist ein L&ngenausgleich in einer Richtungsan-
derung nicht maglich, so ist der Einbau von Dehnungsbogen erforderlich. Axial wir- Ly = Lange des Biegeschenkels (mm)
kende Kompensatoren sind meist ungeeignet und unwirtschaftlich.

Zur Ausfederung einer Rohrleitung muB auf die GroBe des Biegeschenkels geach- d = RohrauBendurchmesser (mm)
tet werden. Dieser wird mit nebenstehender Formel ermittelt,

Der Ldngenausgleich einer PP-R Rohrleitung kann meistens in einer Richtungsén-
L=C-vd-AL (mm)
| }

AL = Langendanderung (mm)
In den Abb. 6 und 7 wird die Wirkungsweise der L&ngendnderung und deren Kom-

pensierung dargestellt, Zu beachten ist die richtige Wahl der Festpunkte im Hin- C = werkstoffabhangige Konstante
blick auf die erforderlichen Biegeschenkel L. far PP-R =20
FP
1
L o . AL
/ .
’ ! - .
|
LP
AL | | L
FP = Festpunkt
LP = Lospunkt
Abb. 6: Prinzip der Aufnahme von Langendnderungen

durch Biegeschenkel, bezogen auf die L&nge L

FP = Festpunit
LP = Lospunkt

Abb. 7:  Prinzip zur Aufnahme von
Langendnderungen mit Hilfe
eines Dehnungsbogens
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Dehnungsbogen sind auf der Baustelle
leicht herzustellen.

Hierzu bendtigt man neben der erfor-
derlichen Rohriange 4 Winkel (8090)
oder 4 Bogen (8002a).

FUr die Anferfigung solcher Dehnungs-
bogen wird der Biegeschenkel L in
Abhdangigkeit der L&dngendnderung AL
errechnet. Als Richtwert kann Lg aus
dem Diagramm Abb. 8 enfnommen =
werden. Die Offnungsbreite B sollte

mindestens 10 - d sein.

Abb.7: Dehnungsbogen.,
gefertigt aus PP-R Rohr
und Winkel 90°

[Abb 38|

Langenanderung AL in mm
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Verlegebeispiel XPYZA®IAHX A.E. |R
J!Emm’ﬂqw

Beispiel fUr eine Unter-Puiz-Verlegung:

-~ —g 3
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W
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Strckmetall
>

>

'i;.‘,

Wandscheibe
Festpunkt

Festpunkt

Ausdehnung bzw. Verkirzung

Deckenfutter

Auspolsterung

NN

Verlegung in Rohrschéchten:

Steigleitungen in Schachten mussen so verlegt werden, daR die abzweigende Leitung die L&n-

genausdehnung der Steigleitung aufnehmen kann.

Abb. 1
GUnstigste Plazierung im Rohrschacht

Abb. 2
Genlgend groBe Bemessung des Fut-
terrohres fur die abzweigende Leitung

Abb. 3
Einbau eines Federschenkels
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Ro NFIT Montagehinweise
7 PP-R 80
Die Art und Hi']ufigkeh‘ der Befesfigurwg d Stiitzweiten L in em bei T°C
Cosnenro gL nm| e we e se  ac  we  arc
Festpunkte sollen Rohrleltungen in ein- 15 o0 57 58 53 47 45 42
zelne Abschnitte unterteilen, in denen 20 65 63 61 60 58 53 48
eine Ausdehnung bzw. Kontraktion 25 75 74 70 68 66 61 56
maoglich ist, Die Fihrung solcher 32 90 88 86 83 80 75 70
Abschnitte erfolgt durch Losschellen. 40 110 110 105 100 95 90 85
Die Schellenabstdnde bzw. Stutzweiten 50 125 120 115 110 105 100 90
Sl th‘g”g‘gm‘;?‘” dez ?e;fﬁebgbjd‘”’ 63 | 140 135 130 125 120 s 105
ungen, dem rwWerkstorr un em
S owicnt dor Leifung einschiielich der 1 e 120 145 135 130 125 1is
Rohrflllung. In der Praxis haben sich 90 165 160 155 145 140 130 120
Stirzweiten bewdhrt, die in den Tabel- 110 185 180 170 165 155 150 140
len Abb. 10, 10a und 11 festgehalten 125 190 185 180 170 160 155 150
s Abb. 10: Sttzweiten fur Rohre aus PP-R 80, PN 20
Stltzweiten L in cm bei 20°C
d L=cm
16 50 d Stltzweiten L in cm bei T°C
20 60 mm 20°C 30°C 40°C 50°C 60°C 70°C 80°C
25 75 16 115 108 100 95 84 82 80
32 Q0 20 120 115 109 105 104 100 95
40 100 25 140 130 125 121 118 112 108
50 120 32 160 158 154 150 145 140 135
63 140 40 185 175 168 164 160 155 150
75 150 50 200 178 185 175 170 165 155
90 160 63 210 205 195 187 180 175 165
110 180 75 230 225 215 195 182 180 170
125 190 90 240 230 220 200 195 190 180
160 200 110 250 240 230 210 205 200 190
Abb. 10a:

StUtzweiten fur Rohre aus PP-R 80, PN 16

Innerhalb einer Rohrinstallation mussen
Rohre oft umfahren werden. Hier eig-
nen sich Uberspringbogen (Abb.12)
sehr gut, Wie bei der Anferfigung von
Dehnungsbogen aus Banninger Pro-
grammieilen sind auch Uberspringbo-
gen aus 2 Winkeln 45° | - A (8040) und
einem Bogen (8002a) rationell und
leicht zu fertigen.

Abb. 12: Uberspringbogen

Potentialausgleich

Abb. 11: Statzweiten fur Stabi - Rohre aus PP-R 80, PN 20

Fur den Anschlu@ von Sanitararmatu-
ren, Absperrarmaturen oder fur Uber-
gainge von Kunststoff auf Metall sind
entsprechende Ubergangsfittings im
Programm enthalten.

Die Gewinde enfsprechen der DIN
2999 bzw. ISO 7: Innengewinde zylin-
drisch, AuBengewinde keglig.
Ubergangsverschraubungen und Uber-
gangs-Gewindemuffen oder -Nippel
sind so ausgebildet, daB sie mit norma-
len Schiusselwerkzeugen montiert wer-
den kénnen.

Bei Kunststoff-Gewindeteilen durfen kei-
ne Rohrzangen verwendef werden, um
eine Beschdadigung unbedingt zu ver-
meiden. Auch eine mogliche Deformie-
rung der Teile durch Rohrzangenbenut-
zung MuB ausgeschlossen sein.

Bei der Badausstattung mit Acryl-Bade- und Brausewannen, auch mit metallischen
Zu- und Ablaufarmaturen, sind Erdungen beim Einsatz von Bdnninger PP-R - Rohr-
systemen nicht erforderlich, da weder Wannen noch PP-R leitfahig sind.

Bei Verwendung von Metall-Wannen muB jedoch ein Potentialausgleich geschaf-
fen werden. Ndhere Hinweise siehe DIN VDE 0100, Teil 701.

27

Die Installation von Rohrleifungen flir
die Kalt- und Warmwasserversorgung
muB nach den Regeln der DIN 1988
erfolgen. Die Komplettausgabe der DIN
1988 kann als Sonderdruck vom Beuth-
Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6,
10787 Berlin, bezogen werden.

Bei Deckenmontage empfiehlt es sich,
gegebenenfalls mit verzinkten bzw.
lackierten Metall-Halbschalen (Abb. 13)
zu drbeiten. In diesem Falle sind die
Befestigungsweiten entsprechend zu
vergroBem.

Abb. 13: Rohr in einer Halbschale

M. XPYZA®IAHZ A.E.: AOHNA: ATPINIOY 3 TAYPOZ, THA.:210-4836315-20, ®AX:210-4817000. OEZ/KH: 20KM OEZ/KHZ-KAAOXQPIOY, THA.:2310-754681-3, ®AX:2310-751835


TOSHIBA1
83xxxxB 28/38

TOSHIBA1
M.G.CRUSAFIDHS A.E.: AQHNA: AGRINIOU 3 TAUROS, THL.:210-4836315-20, FAC:210-4817000. QES/KH: 2oKM QES/KHS-KALOCWRIOU, THL.:2310-754681-3, FAC:2310-751835

TOSHIBA1
30/06/2006

TOSHIBA1



: 183xxxxB 29/38
aAEEES -.
A
Jﬁsnmnger
SchweiBverfahren Vorbereitungen Ausfiihrung

Das Banninger-Rohrsystem aus PP-R wird
durch Heizelement-MuffenschweiBung
verschweiBt. Dabei werden

Rohre und Fittings Uberlappend und
langskraftschilssig verbunden. Die
Erwé&rmung der Rohrenden und Fitfings-
muffen erfolgt durch ein Heizelement mit
aufgesetzten Heizbuchsen. Nach Errei-
chen der nofwendigen SchweiBwdarme
erfolgt der Fugevorgang. Die Durchmes-
ser der Rohre und Fittingsmuffen und
der jeweiligen Heizelemente sind so auf-
einander abgestimmt, dag sich beim
Flgen der notwendige Flgedruck auf-
baut.

Das Heizelement wird elekirisch beheizt.
Aufbau und Regelgenauigkeit mussen
den Anforderungen der DVS-Richtlinie
2208 Tell 1 entsprechen.

Anmerkung zum SchweiBverfahren:

Die Heizelernente (Heizdorn und Heiz-
buchse) mussen nach DVS 2208 Teil 1,
Abschnitt &, Tabelle 2, Typ A (ohne
mech. Rohrbearbeitung) ausgelegt sein.

Die Abb. a, b und ¢ zeigen den
SchweiBvorgang schematisch in der Rei-
henfolge:

a = SchweiBvorbereitung
b = Anwdarmen

¢ = GeschweiBte Verbindung

Heizelement

Heizdorn Heizbuchse

PPR Muffe PPR Rohr

=

2200

Rohre rechtwinklig abléngen. Beide
FugeflGdchen, Rohrende und Fittingsmuf-
fe, mit Spiritus und saugfahigem Papier
grindlich reinigen. Muffentiefe auf dem
Rohr markieren.

Das Heizelement auf 260° C aufheizen.
Die eingestellfe Temperatur vor dem
SchweiBvorgang kontrollieren.
Temperaturtoleranz + 10° C.

Das Heizelement sollte Gber ein einge-
bautes Thermometer verfugen, andern-
falls muB die Heizelernent-Ternperatur
mit einem geeigneten MeBgerdt gepr(ft
werden.

Das Anwdrmen der beiden Flgeteile
darf erst dann begonnen werden, wenn
die Heizelement-Temperatur

260° C erreicht hat.

Heizdorn und Heizbuchse mussen sau-
ber sein und sind fir jeden folgenden
SchweiBvorgang zu relnigen.

|Rohr- Anwérm- | |Umstel- ||Abkuhlen
jauBen- || zeit len
durchm.
‘mm s § min
16 5

20 5 4 2
25 7

32 8

40 12 6 4
50 18

63 24 8 6
75 30

90 || 40

110 50 10 8
125 60
Abb. 14

Richtwerte flr das Heizelemeni-Muffen-
schweiBen bei einer AuBentemperatur
von 20° C.

Bei einer Umgebungstemperatur unter
+5° C sollten die Anwdarmzeiten bis zu
100% erhdht werden.

Rohr und Fitting werden zlgig und axial
bis zum Anschlag des Heizdornes bzw.
bis zur angezeichneten Einstecktiefe
geschoben und ohne Verdrehung fest-
gehalten. Das Anwdarmen der Flige-
fléichen erfolgt nach der Tabelle in Abb.
14.

Nach Ablauf der Anwarmzeit sind Rohr
und Fitting ruckartig vom Heizelement
abzuziehen und sofort axial ohne Ver-
drehung zu fUgen. Hierbel ist auf die
richtige Einstecktiefe (Abb. 15) zu ach-
ten. Das Rohr muB bis zur markierten Ein-
steckfiefe bzw. bis zum Muffengrund ein-
geschoben sein. Es empfiehlt sich, beide
Flgeteile noch einige Zeft zu fixieren
(etwa Anwdarmzeit).

Die geschweiBte Verbindung darf erst
nach Ablauf der AbkUhlzeit mechanisch

beansprucht werden.
Rohr @ d| Muffentiefe=Einstecktiefet
(mm) (mm)
16 13,0
20 14,5
25 16,0
32 18,0
40 20,5
50 235
63 21,5
75 30,0
90 33,0
110 37,0
125 40,0

Abb. 15: Muffentiefe fir PPR Fittings
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RONFIT  Arbeitsablauf - MuffenschweiBung
o’ PP-R 80

1. Rohr mittels Kunststoffschere oder 2. Fugefl&ichen mit Reiniger sGubern. 3. Bei der Verwendung von Stabi-Roh-
Rohrabschneider rechfwinklig Einstecktiefe des Formstlicks auf dem ren mu der Alu-Mantel des Rohres vor
abléngen. Rohr anzeichnen. dem VerschweiBen mit einem Schal-

werkzeug enffernt werden. Die Lange
der abgeschdlten Zone wird durch das
Schdlgerat festgelegt.

4. Rohr und Formstlck gleichzeifig 5. Rohr und Formstlick gleichzeitig 6. Rohr und Formstlick innerhalb der

anwdrmen. nach Ablauf der Anwarmzeit (Abb.14) maximal zulassigen Zeit (Abb. 14)

Fageteile axial ein- bzw. aufschieben. von dem Heizelement ruckartig abzie- umstellen und, ohne die Teile gegen-
hen. einander zu verdrehen, flgen.

Die Verschmelzung der Fugeteile fuhrt zu einer einzigartigen I&ngskraftschitssigen Verbindung.

Unmitteloar nach Ablauf der Abkuhizeit kann die Verbindung dauerhaft beansprucht werden.

XPYXADIAHX A.E.
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Arbeitsablauf - MuffenschweiBung mit SchweiBmaschine BI

J Banninger

Die SchweiBmaschine Nr. 8988 eignet sich zum MuffenschweiBen von Rohren und/oder Fittings aus PP-R 80
von d = 50 mm bis d = 125 mm

Die MuffenschweiBmaschine Nr. 8988
besteht aus:

* Basismaschine mit beweglichem
Schlitten

Heizelement

Prismen-Spannbacken

Heizmuffen + Dorne
von d =50 mm bis d =125 mm
nach DVS 2208

DreifuB fUr die Rohrauflage

* Transportbehdlter aus Metall

Einrichten der SchweiBmaschine:

SchweiBspiegel in Haltevorrichtung einsetzen. Enfsprechende SchweiBwerkzeuge
(Muffe + Dorn) anbringen, Spannbacken montieren.

Gerdt einschalten, Energie-Konfroll-Leuchte brennt, Temperatur-Kontroll-Leuchte
erlischt nach Erreichen der Betriebs-Temperatur (260° C).

Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3
SchweiBspiegel in Haltevorrichtung ein- Muffe und Dorn am SchweiBsplegel Prisma-Spannbacken anbringen.
sefzen anbringen.

XPYZADPIAHX A.E.
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So wird die EinschweiBtiefe exakt
festgelegt:

Den enfsprechenden Rohr/Fitting-
durchmesser auf der in der Mitte des
Maschinenbettes befindlichen Mess-
frommel auswdahlen,

Schiittenstellung justieren, Pfeile in der
Mitte des Maschinenbetftes mUussen
Ubereinander stehen, ebenso auf der
Handkurbel. Fitting in Klemmmbacke
positionieren und mit der Handkurbel
festdrehen. Anschlag arretfieren und
festdrehen. Rohr axial zum Fitfing in

Spannbacke einlegen und so positio- Abb. 4 ) Abb. 5

nieren, dass es stirnseitig am Fiffing Rohr/Fittingdurchmesser auswdahlen Schiittenstellung justieren
anliegt. Rohr mit der Handkurbel fest-

drehen.

Abb. 6 Abb. 7 Abb. 8

Fitting in Spannbacke einlegen und Anschlag zum Halten des Fittings arre- Rohr axial zum Fitting einlegen und so

arrefieren fleren positionieren dass es stirnseitig am Fit-
fing anliegt

VerschweiBung
(nach DVS-Merkblatt 2207, Tell 11)

Vor Beginn des SchweiBvorganges pru-
fen, ob die SchweiBtemperatur erreicht
ist. Die erste VerschweiBung sollte erst &
Minuten nach Erreichen der Schweil-
tfemperatur erfolgen. Maschinenschlit-
ten auseinanderfahren und Schweil-
spiegel herunterklappen. Durch Dre-
hen des Handrades Maschinenschlit-
fen langsam zusammenfahren. 7
SchweiBspiegel so ausrichten, dass sich h

Rohr und Formteil exakt in die Abb. 9 Abb. 10

SchweiBwerkzeuge einpassen. Schiitten Maschinenschliffen mit Handkurbel Nach Ablauf der Anwdarmzeit Rohr und
mit konstanter Vorwarsbewegung zusammenfahren, Rohr und Fitting in Fitting zusammenflgen
soweit zusammenfahren, bis der den SchweiBwerkzeugen anwdrmen

Anschlag erreicht ist. Nach Ablauf der
Anwdérmzeit werden die Schlitften aus-
einandergefahren und das Heizele-
ment so schnell wie méglich in Ruhe-
stellung gebracht.

Maschinenschlitten mit Hilfe des Hand-
rades bei konstanter Vorwarsbewe-
gung bis zum Hubende zusammenfah-
ren, so dass die exakte Verbindungstie-
fe zwischen Rohr und Fifting hergestelif
ist. Die SchweiBverbindung darf erst
nach Ablauf der AbkUhlzelt aus den
Spannbacken enffernt werden. Dazu 3 i - s -
Spannbacken mit Handkurbel ausein- Abb. 11 Abb. 12

anderdrehen und verschweiBte Einhefft  \iqsehinenschiitten bis Hubende SchweiBverbindung nach Ende der

enfnehmen. zusammenfahren AbkUhlzeit aus den Klemmbacken ent-
nehmen
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Anleitung zur Verarbeitung von PP-R 80 EinschweiBsdtteln BIR
Jﬂénningﬂ

Einsatzbereich: Abb. 1
Nachiragliche Erweiterung bestehen- Die Rohrwand mit dem Bohrer
der Rohrsysteme. (Art.-Nr. 8986b) durchbohren.

Direkte Anbindung einer Verbraucher-
leftung an eine Versorgungsleitung.
Alternative zu T-Stlcken.,

SchweiBvorbereitung:

Das Heizelement auf 260° C aufheizen.

Die eingestellte Temperatur vor dem

SchweiBvorgang kontrollieren. Tempe-

raturdifferenz + 10° C.

Die Heizelemente mussen sauber sein

und sind vor jedem SchweiBvorgang zu

reinigen.
Abb. 2
Bel Stabi-Verbund-Rohren (Art-Nr. 8215)
das an der Bohrung verbliebene Alumi-
nium mit dem Anfas-Werkzeug (Art-Nr,
8986a) entfernen.

Abb. 3

Den Anwdarmstufzen des EinschweiB-
Sattel-Werkzeuges (Art-Nr. 8984¢) in
die Bohrung sowlie den Stufzen des
EinschweiBsattel in die Heizbuchse
einschieben.

Die Anwdrmzeit fUr alle Dimensionen
betragt 30 Sekunden.

Abb. 4

Den Stutzen des EinschweiBsattel zUgig
in das angewdrmte Bohrloch einschie-
ben. Fitting ca. 15 Sekunden auf dem
Rohr fixieren.

Nach einer AbkUhizeit von min. 10 Minuten ist die Verbindung voll belastbar.

Das entfsprechende Abzweigrohr wird mit dem Heizelement-Muffen-SchweiBver-
fahren oder durch Innen- bzw. AuBengewinde mit dem EinschweiBsattel
verbunden.
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RO N IT Verarbeitungshinweise fiir Reparaturstopfen
7 PP-R 80

Einsatzbereich: Abb. 1

Instandsetzung angebohrter Leitungen. Das MaB der Einstecktiefe (Wanddicke)
am SchweiBstopfen anzeichnen.

Vorbereitungen: Abstandshuilse auf dem Heizdorn nach

Leitung enfleeren. Wanddicke des zu verschlieBenden

Be;chadlgfes I'\’ohr”frel\egen. Rohres einstellen, Madenschraube fest-
Heizelement auswdahlen. drehen

Heizelement vor jedem SchweiBvor-
gang reinigen.

Heizelement auf 260° C aufheizen.
Die Temperafur vor dem SchweiBvor-
gang Uberprifen.
Temperaturdifferenz £ 10° C.

Zur Verfugung stehende Dimensionen: Abb. 2
Bohrloch und SchweiBstopfen mit Loch-

d=7mm schweiBgerdt 15 sek. aufheizen.
zum VerschweiBen von

Léchern bis 6 mm

d=11mm
zum VerschweiBen von
Léchermn bis 10 mm

Abb. 3

SchweiBgerdat entfernen und SchweiB-
stopfen sofort ohne zu verdrehen exakt
einsefzen.

Nach einer AbkUhlzeit von 5 Minuten
uberstehendes Ende des Reparatur-
Stopfens abtrennen, die Reparaturstelle
Ist wieder voll belastbar,

a3 XPYXADIAHX A.E.
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\J Banninger

———

1. Rohr mit Kunststoffschere oder Rohr-
abschneider rechtwinklig abschneiden

7. Die Kabelstecker in die Konfaktbuch-
sen einstecken.

Volfzahl und SchweiBzeif In SchweiBge-
rat eingeben. SchweiBdaten sind auf
dem Barcode-Aufkleber auf der Muffe
zu ersehen.

SchweiBgerat mittels Schalter starfen.

Vorbereitung der SchweiBflGchen.

Die PP-R Rohre mit einer Kunststoffsche-
re oder Rohrabschneider rechtwinklig
zur Rohrachse abléngen. AuBere Oxyd-
schicht mit Ziehklinge spanabhebend
entfernen und mit nichtfaserndem,
saugfahigem Papier und Reinigungsmit-
tel (z. B. Spiritus) reinigen.

2. AuBere Oxydschicht mittels Ziehklin-
ge entfernen,

— e

5. Muffentiefe anzeichnen.

Bei Banninger Stabi-Verbund-Rohren
muB vor der Verbindung der Aluminium-
mantel abgeschdit werden. Hierfur mus-
sen die Banninger-Abschalgerate

(Nr. 8977) fUr Heizwendel-SchweiBmuf-
fen verwendet werden, Sie erzeugen
eine gréBere Schallinge als bei der
Normal-Muffen-SchweiBung erforderlich
ist. Die Rohrenden werden in das Schal-
gerdt eingeschoben und der Alumi-
niummantel bis zum Anschlag des
Schalwerkzeugs abgedreht.

Montage

der Heizwendel-SchweiBmuffen.
Muffentiefe auf dem Rohr anzeichnen.
Nach beendeter Vorbereitung Heiz-
wendel-SchweiBmuffe der Verpackung
enfnehmen,_ dabei durfen die Innen-
fldchen der Muffe nicht berlihrt werden.
Die Muffe wird nun sorgfaltig bis zu der
markierten Stelle auf das Rohr gescho-
ben.

Fixieren der Rohre/Fittings.

Um die SchweiBstelle beim SchweiBvor-
gang vor Zug- und Biegespannung zu
schutzen, mussen die zu verschweiBen-
den Rohre oder Fittings nach dem Ein-
passen in die Elekiro-SchweiBmuffe in
eine Spannvorrichtung gelegf und fixiert
werden. Es ist darauf zu achten, daB die
Lage der Rohre/Fittings axial parallel
genau Ubereinstirmmit.

s

3. Bei Banninger Stabi-Verbund-Rohr
muB vor der Verbindung der Alumi-
niummantel abgeschalt werden.

6. Muffe bis zur markierten Stelle auf
das Rohr schieben.

AnschlieBen

des Muffen-AnschluBkabels.
Heizwendel-SchweiBmuffen so drehen,
daB die Kontaktbuchsen fur die Kabel-
stecker guf zugé&nglich sind. Nachdem
sichergestellt ist, daB die ndtige Gene-
raforspannung verfUgbar ist, Gerat ein-
schalfen und die Kabelstecker auf die
Kontaktbuchsen aufstecken. Volizahl
und SchweiBzeit In SchweiBgerdt einge-
ben. Die SchweiBdaten sowie AbkUhlzeit
sind auf dem Barcode-Aufkleber der
Muffe zu ersehen. Den SchweiBvorgang
mittels Schalter starten. Das SchweiB-
gerdt Uberwacht automatisch den
SchweiBvorgang. Nach erfolgreicher
SchweiBung werden die SchweiBindi-
katoren sichtbar. Eine Aussage Uber
die Qualitat der VerschweiBung gibt
der SchweiBindikator nicht. Je nach
Spaltbreite zwischen der Heizwendel-
schweiBmuffe und Rohr kann der Indi-
kator verschieden groB sein.

Abkiihlzeit

Das Einhalten der AbkUhizeit muB
unbedingt beachtef werden. Fur die
volle Belastung der SchweiBung, z. B.
far Prafdruck oder Betriebsdruck ist eine
AbkUhlzeit von mindestens 2 Stunden
erforderlich.
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RO N IT Druckpriifung

7 PP-R 80
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Die DIN 1988 (Technische Regeln fur Fullen des Leitungssystems
Trinkwasser-Installationen) fordert far Die Leitungen sind mit filtriertem Wasser
fertiggestelite, aber noch nicht ver- so zu fullen, dass sie lufifrei sind. Es sind
deckte Leitungen eine Innendruckpru- Druckmessgerdte zu verwenden, die
fung, wobei der Prufdruck das 1.5fache  ein einwandfreies Ablesen einer

des BefriebsUberdruckes betragen Druckdnderung von 0,1 bar gestatten.
muB. Das Druckmessgerdt ist an der fiefsten
Die Werkstoffeigenschaften von Stelle des Leitungssystems anzuordnen.
RONFIT-Rohrleitungen flhren bei der

Druckprifung zu einer Dehnung des Die Druckprifung ist als Vor- und
Rohres, wodurch das Prifergebnis Hauptprifung durchzuflihren, wobei
beeinflusst wird. Durch den Tempera- fur kleinere Anlagen wie z. B. Anschluss-
furunterschied zwischen Rohr und Pruf- und Verteilungsleitungen in Nassrau-
medium kann eine weitere Beeinflus- men die Vorprufung als ausreichend
sung des Prufergebnisses hervorgeru- gelten kann.

fen werden. Bedingt durch den War-
meausdehnungskoeffizienten bewirkt
eine Temperaturénderung von 10 K
etwa eine Druckdnderung von 0,5 bis 1
bar. Daher sollfe bei der Druckprufung
von Anlagenteilen aus Kunststoffrohren
eine moglichst gleichbleibende Tem-
peratur des Prifmediums angestrebt
werden.
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Vorprufung

Fur die Vorprifung wird ein Prufdruck
enfsprechend dem zul&ssigen Betriebs-
druck zuztglich & bar aufgebracht, der
innerhalb von 30 Minuten im Abstand
von jeweils 10 Minuten 2 mal wieder
hergestellt werden muss. Nach weite-
ren 30 Minufen darf der Prifdruck um
nicht mehr als 0,6 bar (0,1bar je 5 Minu-
fen) gefallen und keine Undichtigkeit
aufgetreten sein.

Hauptprtfung

Unmittelbar nach der Vorprifung ist die
Hauptprafung durchzuflhren. Die Prif-
dauer betragt 2 Stunden. Dabei darf
der nach der Vorprifung abgelesene
Prafdruck nach 2 Stunden um nicht
mehr als 0,.2bar gefallen sein.

Undichtigkeiten durfen an keiner Stelle
der gepruften Anlage feststelloar sein.
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Ano To 1882

XPYXA®IAHZ A.E. r\
Priifbogen (Muster)
(Analog der Vorgaben nach DIN 1988) I

N ’ Bidnninger

Objektbeschreibung:

AusfUhrende Firma:

Bauherr:

Objekt:

Rohrwerkstoff: PP-R 80 D PVC-U l:l D

Leitungsiéinge: @ 16 m @ 20 . m @ 25 m 2 32 m
@ 40 m @ 50 m @ 63 m @ 75 m
2 90 m @110 m @125 m @ 140 m
@ 160 m @ 225 m @ 250 m @ 280 m
@ 315 m

Verbindung: SchweiBen St. Kleben a St

Anzahl Hochste Zapfstelle Gesamte

der Zapfstellen: St. Uber Druckmesser: St Leitungslange: . m

Vorpriifung: Hauptpriifung:

Prafdruck B bar Prufdruck - bar

1. Regulierung nach 10 Minuten ~ bar

2. Regulierung nach 20 Minuten bar Druckabfall in 2 Stunden bar

(max. 0,2 bar)

Druck nach 30 Minuten bar

Druckabfall bar

Ergebnis der Vorprufung: Ergebnis der Hauptprifung:

Bestatigung der Druckprifung:

Prifbeginn Uhr Prafende Uhr Prafdauer Uhr

Ort Datum ) Zeit

Unterschriften:

Auftraggeber Auftragnehmer
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XPYZA®IAHZ A.E. ~
Dammung fir Kalt- und Warmwasserleitungen |R

J Banninger

MaBgebend fiir die Dadmmung von Rohrleitungen ist die DIN 1988 Teil 2 und die Heizungsanlagen-Verordnung zum Energie-
einsparungsgesetz (HeizAnLV).

Ddmmung von Trinkwasseranlagen. lisiomasiiaciion Dogglséjgw}?rfk%be,

TrinkwasserQ.n|Ogem fur kaftes Wasser Rohrleitungen frei verlegt, in nicht beheiztem Raum (z. B. Keller) 4 mm

gt var Epuammung ‘umd gegeberﬂwen- Rohrleitung frei verlegt, in beheiztem Raum 9 mm

falls vor Tauwasserbildung zu schitzen. : A . [

Richtwerte fir Mindestdammschichten Rohrleitung im Kanal, ohne warmgehende Rohrleitungen 4 mm

enthdlt die Tabelle 16. Rohrleitung im Kanal, neben warmgehenden Rohrleitungen 13 mm
Rohrleitungen im Mauerschlitz, Steigleitungen 4 mm
|Ronrleitung in Wandaussparung, neben warmgenenden Rohrigifungen 3mm
|Rohrleitung auf Betondecke 4mm

FUr andere Warmeleitf@higkeiten sind die Dammschichtdicken, bezogen auf einen
Durchmesser von d = 20 mm, entsprechend umzurechnen

Tab. 16
Trinkwasseranlagen fur warmes Wasser [ Mindestdicke der
und Warmeverteilungsanlagen sind Dammschicht,
. A bezogen auf eine
?ggjgﬁjg T}esveﬂum 2U- I Zeile | Nennweite (NW) Warmeleitfahigkeit
der Rohrleitungen/Armaturen in mm von 0,035 W m 1K
D bis NW 20 20 mm |
2 ab NW 22 bis NW 35 30 mm
3 ab NW 40 bis NW 100 gleich NW
4 aber NW 100 100 mm
5 Leitungen und Armaturen nach den Zeilen 1 bis 4 in
Wand- und Deckendurchbriichen, im Kreuzungsbe- 1/2 der
reich von Rohrleitungen, an Rohrleitungsverbindungs- | Anforderungen
‘ stellen, bei zentralen Rohrnetfzverteilern, Heizkérperan- der Zeilen 1 bis 4
schluBleitungen von nicht mehr als 8 m Lange
Tab. 17
- | bammschichtdicke bei |
dx s DN A=0,035W/(m - K)
Rohre PN 20 16x 2,7 10,6
20x 34 13,2 20 mm
25x 4,2 16,6
32x 54 21,2
40x 6,7 26,6 30 mm
- 50x 84 33,2
63 x 10,5 42,0 42 mm
75x 125 50,0 50 mm
90x 15,0 60,0 60 mm
Tab. 18

Polypropylenrohre nach DIN 8077 besitzen hinsichtlich der Warmeubertragung
eine sehr hohe Eigenddmmung. So werden bei PP-R Rohren PN 20 im Dauerbe-
trieb mit einer Mediumtemperatur von z. B. 80° C am RohrauBendurchmesser um
ca. 27° C niedrigere Temperaturwerte gemessen. Die Warmeddmmung ist also
wesentilich héher als bei Metallrohren.

Brandschutz RONFIT PP-R 80 ist eingestuft in die Baustoffklasse B 2 - normal entflammbar.

Die entsprechenden bauaufsichtlichen Vorschriften (Bauordnung der Lénder und
ihre Durchflhrungsverordnung) sind zu beachten.

Zugelassene Brandschutzdurchfiihrungen verhindern die Ubertragung von Feuer
und Rauch bei Rohrleitungen durch Wé&nde und Decken.

37

M. XPYZA®IAHZ A.E.: AOHNA: ATPINIOY 3 TAYPOZ, THA.:210-4836315-20, ®AX:210-4817000. OEZ/KH: 20KM OEZ/KHZ-KAAOXQPIOY, THA.:2310-754681-3, ®AX:2310-751835


TOSHIBA1
83xxxxB 38/38

TOSHIBA1


TOSHIBA1
M.G.CRUSAFIDHS A.E.: AQHNA: AGRINIOU 3 TAUROS, THL.:210-4836315-20, FAC:210-4817000. QES/KH: 2oKM QES/KHS-KALOCWRIOU, THL.:2310-754681-3, FAC:2310-751835

TOSHIBA1
30/06/2006




