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* Available on request * Auf Anfrage

PTFE

SW1/s" -2

BW1/4" - 2"

MAIN STANDARD FEATURES:

o CONSTRUCTION: AISI 316 L and ASTM A105. e BAUFORM: AISI 316 L und ASTM A105.
e STANDARDS: BS EN SO 17292:2004.

 BWANSI B16.25 butt weld sch. 80 std.
PRESSURES: SERIE 800 - 1500 (64 - 105 bar).
TEMPERATURE LIMITS: -20°C / +180°C - PTFE.
STEM: Anti blow out with anti-static device.
OPERATOR: lever. Available colours: black, red.

GENERAL APPLICATIONS:

ON-OFF valve for: high pressures and temperatures in industrial plants, refineries,
water and pneumatic installations, steam up to 195°C.

For special applications please check the suitability of the valve for the process
and the required corrosion resistancy using the relevant table.

SPECIAL EXECUTIONS:

A105

ALLGEMEINE DATEN DER STANDARDAUSFUHRUNG:

e ALLGEMEINE VORSCHRIFTEN: BS EN ISO 17292:2004.
e CONNECTION: SW ANSI B16.11 socket weld e ANSCHLUSSE: SWANSI B16.11 mit Schweiimuffe

ALLGEMEINE ANWENDUNGEN:

BW ANSI B16.25 mit Stumpfschweiflen sch80 std.
DRUCKBEREICH: BAUREIHE 800 - 1500 (64 - 105 bar]).
TEMPERATURBEREICH: -20°C / +180°C - PTFE.
AUSBLASESICHERHEITSSPINDEL: mit Antistatikvorrichtung.
BETATIGUNGSELEMENT: Handhebel. Erhaltliche Farben: schwarz, rot.

ANWENDUNG als Absperrventil (ON-OFF) fiir: Industrieanlagen bei hohem/r
Druck und Temperatur, fir Chemie- und Petrochemieanlagen, fir hydraulische
und pneumatische Anlagen, fiir Dampf bis 195°C. Fir Spezialanwendungen sind
die Kompatibilitat mit den Prozesseigenschaften sowie die Korrosionsbestandi-

gkeit auch anhand der entsprechenden Tabelle zu prifen.

SONDERAUSFUHRUNGEN:

e SEALS: up to +210°C - PTFE + CARBOGRAPHITE e ABDICHTUNGEN: bis + 210°C - PTFE+CARBOGRAFIT

[optimum from 60°C to 210°C).
MATERIAL: body made of LF2.
Ball drilling.

BW and SW sch40.

e
Q|
.|

2 1 6 UNI EN I1SO 9001: 2008

Peak for high temperatures up to +300°C (up to 17].

For further special requests please consult our technical/commercial service.
AISI 316L: Nace MR 0.175 on request.
LF2 from bar: Nace MR 0.175 on request.

(Optimalem Bedingung vom 60° bis 210°).

MATERIAL: Geh&use aus LF2.
Wuchtbohrung an der Kugel.

BW und SW sch 40.

Peek fir hohe Temperatur bis + 300°C - (bis 17).

Fir weitere Sonderanfragen bitte unsere Vertriebsabteilung kontaktieren.
AISI 316L: Nace MR 0.175 auf Anfrage.
LF2 aus Stange: Nace MR 0.175 auf Anfrage.
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CONSTRUCTION / AUFBAU LIST OF COMPONENTS AND MATERIALS - TEILE- UND WERKSTOFFLISTE
1 BODY / GEHAUSE AISI 316L |A105 1
@ 17 2 EXTENSION NIPPLE / STUTZEN AISI 316L |A105 2
e " 3| |BALL / KUBEL AISI 316L | ASI S04/ASISTELY| 1
4| @ |STEM / SPINDEL AISI 316L | AIST 304 1
35
5 | @ | SEAT / SITIRING PTFE PTFE 2
19 13 6 | @ |SIDE SEALING RING / SITZDICHTUNG PTFE PTFE 2
8 1 8 | @ |UPPER SEALING RING / OBERER ABDICHTUNGSRING PTFE PTFE 2
10| @ | UPPER SEAL / OBERE ABDICHTUNG PTFE PTFE 1
H l J H 11| @ | GLAND WASHER / SCHEIBE STOPFBUCHSE SS. SS. 1
2-GASKETS UPPER
( > SEALING SYSTER 12| @ |STOP / ANSCHLAGBOLZEN SS. SS. 1
PATENTIERTES SYSTEM MIT 13 BELLEVILLE WASHERS / TELLERFEDERN 50CrV4  |50CIV4 2
KONISCHER OBERABDICHTUNG 14] | STEM RETAINING NUT / GEGENMUTTER ss.[ss 1
5 4 17 LOCKING NUT / MUTTER HEBELSPERRE SS. SS. 1
18 LEVER / BETATIGUNGSHEBEL SS. SS. 1
2 3
35/ @ |PIN / DORN SS. SS. 1
6 ! * AISI316L Ball up to 3/4” included, for greater sizes AISI304 ball.
* Kugel AISI316L bis einschlieBlich 3/4”, dariiber hinaus Kugel AISI 304.
SECTION / QUERSCHNITT
E While welding the SW and BW extension nipples, cool the valve body in
i I order not to damage the seals. The body temperature must never exceed
~ \‘ ‘k 120°C. Slags and impurities must never penetrate inside the valve.
SERD SW Connections BW Connections
- INA ]\ SW-Anschliisse BW-Anschliisse
<
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L Beim SchweiBen der Stutzen SW und BW ist das Kugelhahngehduse
S min entsprechend abzukiihlen, damit die Dichtungen nicht beschadigt werden.
Das Gehéuse darf NIEMALS den Wert von 120°C dberschreiten. Rickstande
L und Unreinheiten DURFEN NIEMALS in das Gehduseinnere gelangen.
SIZE A B D E L L1 N S R 0 WEIGHT g.SW | WEIGHTg.BW | Kv
1/4" 72 10 42 148 67 267 14,3 9,53 13.7 93 900 750 i
3/8" 72 10 42 148 67 207 17.8 9,53 175 12,5 1050 800 i
1/2" 75 15 50 148 76 275 22 9,53 21,3 16 1600 1200 20
34" 85 20 60 180 90 290 21,3 12,7 26,7 2 2400 1900 60
1" 9% 25 68 180 105 305 34 12,7 33,4 27 3700 2800 100
1"1/4 100 30 81 240 120 320 428 12,7 43 35 5500 4000 130
1"1/2 105 38 94 240 135 335 489 12,7 48,3 41 7200 5700 170
2" 115 48 105 280 165 355 61,4 15,88 60,3 b3 9900 7600 280
BREAKAWAY TORQUES in Nm / ANLAUFMOMENTE (BREAKAWAY) in Nm PRESSURE/TEMPERATURE DIAGRAM - DRUCK- / TEMPERATURDIAGRAMM
DN 10 15 20 25 32 40 50 Bar -
size |1/4"-3/8" /2" 34 1t 1™[4 1Mz 2" 105 1/4"-2* | Serie PN100
0 10 12 16 Al b4 6b 86
_§ b4 15 18,6 23 27 80 83.6 1266 6 1/4"-2v| Serie PNG4
s 17 226 252 296 88 929 13
= 05 \
40
625
1
6 10
The values in NM may var{depending on the seat material, temperature and type of fluid. -20°  0° 25°  B0° 75° 100° 125° 1560° 195°C
A safety factor of 1,5 should be used.

Eilﬁe’\émgimﬁqeeﬁ‘sﬂ%ft%h[avﬂo%lg:v}u% ‘é%masfﬁﬁﬁggﬁr Siaringe. der Temperstur und Ar von Fissigheit For Specifications about the Pressure-temperature Diagram and installation instructions, see page 381

Fiir Spezifizierungen bezilglich des Diagrammes Druck-Temperatur und Verwendungsvorschriften, siehe Seite 381
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